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[bookmark: _Toc31250579]INTRODUCCION

En el transcurso de los años se han estado mejorando las herramientas didácticas usadas en la enseñanza para que el futuro ingeniero salga mejor preparado de una manera más practica con respecto a los distintos procesos que son desarrollados en la industria, ya que existen innumerables tipos de maquinarias las cuales desarrollan los procesos de manera neumática, hidráulica o mecánicamente y en ocasiones combinándolas, Con base en lo anterior, buscamos a través del presente proyecto, la implementación de una celda siemens que realice procesos usando cilindros y válvulas neumáticas usando una interfaz de LabView con el fin de que se pueda operacionalizar de manera remota, programándo una variedad de secuencias que muestren los procesos a ejecutar y de esta manera poder simular un proceso en un campo real de la industria. Este proyecto presenta la interacción de dichas tecnologías en una práctica de laboratorio, donde se asocian tecnologías y se conectarán empleando protocolos de comunicación de común empleo en la industria, recreando así mismo el entorno industrial y proporcionando una solución a una problemática común en el ejercicio de la automatización; específicamente marcas como Siemens con entornos como LabView y diferentes protocolos de comunicación serán la base fundamental de la ejecución de este proyecto. los equipos utilizados en este trabajo son equipos simatic S7-1200 adquiridos por lainstitucion universitaria ITFIP para sus practicas en a decanatura de ingenieria electronica, ya que debido a su alto costo no son de acil acceso por parte de particulares,siendo esta una de las razones para la realizacion de este trabaj,para tambien minimizar losadños y costos de mantenimieto correctivo o preventivo de losequipos en mencion por manipulacion de os estudiantes








1. [bookmark: _Toc31250580]PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA


PROBLEMA ¿Cómo diseñar una conexión remota de laboratorio a través de PLC Siemens e interfaz LabView?
El mercado actual a nivel industrial ha contemplado la interacción de nuevas tecnologías, la fuerte demanda de producción ha orientado a los procesos a ser más eficientes buscando la unión de las diferentes técnicas y desde la academia se necesita preparar al futuro ingeniero para que interprete dichos retos y logre la unificación tecnológica que la academia requiere. Ya que se requiere desarrollar dicha conexión puestonque ayudaria a mejorar y cuidar los distintos modulos que hacen parte de lainstitucion,prviniendo los malos manejos que algunos pudoerna darle, de esta manera se usa como alternativa el software de ingenieria labview que nos ofrecen diversos protocolos de comunicación que nos haran cumplir con los objetivos propuestos para lograr suplir la necesidad que se presenta en la institucion ITFIP.














2. [bookmark: _Toc31250581]JUSTIFICACION

Conocer sobre sistemas automatizados no solo significa estar a la vanguardia en cuanto a tecnologías industriales se refiera, también implica poseer bases sólidas en las áreas interdisciplinares que hagan parte del control y programación de los dispositivos que intervienen en el proceso; todo el conjunto de elementos anteriormente citados y correctamente aplicados para dar una solución a un problema, hacen referencia a evidenciar las capacidades de un próximo ingeniero en electrónica con énfasis en automatización que esté en disposición de proporcionar soluciones a problemas en el área de automatización. pues dada una conexión remota evitamos el daño de equipos costosos, ademas de esto que la universidad tenga que invertir dinero en mantenimiento y reparacion de estos equipos, ya que son piezas tienen un costo elevado y son de dificil acceso por parte del estudiante.
Lo anterior es la razón fundamental por la cual se presenta esta propuesta de trabajo de grado sobre la mejora y conexión via red del modulo plc s7 1200 y su comunicación  opc server, se ve en la automatización de estos procesos que es la mano derecha en la industria para la realización de procesos eficientes y con la reducción de recursos y costos variables, por mencionar el factor económico que es premisa indispensable en la teoría administrativa enfocada a la industria; de tal manera que aquí se presenta un problema a nivel general de carácter industrial y se procede a dar solución al mismo por medio de las herramientas, destrezas y competencias adquiridas a lo largo de la formación profesional y que se convierte también en el punto de inflexión en temas de interconexión, redes de comunicaciones aplicadas a la industria y sistemas de visualización y ejecución a partir de estos en tiempo real. 







3. [bookmark: _Toc31250582]OBJETIVOS

[bookmark: _Toc31250583]3.1 GENERAL
Implementar una práctica de laboratorio con conexión remota que permita ejecutar procesos automatizados de la celda Siemens a través de una interfaz de Labview en el laboratorio de automatización del ITFIP.

[bookmark: _Toc31250584]3.2 ESPECIFICOS

· Determinar la operación y funcionamiento de las rutinas de celda de manufactura flexible Siemens para la creación del entorno gráfico del proceso.	
· Implementar la interfaz de conexión empleando Labview que represente el proceso automatizado y permita establecer la comunicación.
· Desarrollar el protocolo de comunicación entre el proceso automatizado de la celda y la interfaz empleando los principios de funcionamiento de las redes de datos (TCP/IP).
· Realizar pruebas de funcionamiento de la conexión y documentación con el fin de lograr interconectar otras tecnologías a la red.
· Diseñar e implementar unas secuencias que puedan ser usadas para la práctica.









4. [bookmark: _Toc31250585]REFERENTE TEORICO

[bookmark: 1.1_Introducción_al_PLC_S7-1200]PLC S7-1200: Es importante mencionar que un controlador lógico programable o PLC nos ofrece la posibilidad y capacidad de controlar una gran variedad de dispositivos para las distintas tareas en un ciclo donde se tiene un proceso de automatización y para el caso objeto de estudio su diseño compacto, configuración sencilla y amplio juego de instrucciones, el modelo de PLC Siemens de modelo S7- 1200 es perfecto para controlar una gran variedad de procesos automatizados, donde incorpora en la CPU un microprocesador, una fuente de alimentación integrada de 24V, así como circuitos de entrada y salida en una carcasa compacta, conformando así un poderoso controlador lógico programable o también llamado de forma abreviada PLC, donde una vez programada la CPU, se obtiene la lógica necesaria para manipular y controlar los dispositivos del proceso que corresponda, que además puede incluir lógica booleana, instrucciones de conteo y temporización, también funciones matemáticas sencillas y complejas, así como comunicación con otros dispositivos de otros fabicantes mediante interfaces, y la adaptación de otros modulos del mismo fabricante que se entrelazan para garantizar que nuestro proceso se ejecute con precisión y eficiencia, disminuyendo costos y mejorando la calidad de los procesos que a su vez se traducen en dinero para la empresa que lo implemente, teniendo el respaldo de una de las mejores tecnologías y un fabricante prestigioso y adaptativo a los cambios de este mundo cambiante, sin dejar a un lado las valiosas funciones de seguridad que pueden protegen el acceso tanto a la CPU del PLC como al mismo programa de control, donde se pueden aplicar contraseñas que nos permiten entrar a la configuración del sistema y posee una función adicional que la llaman "protección de know-how" para ocultar el código de un bloque específico, wque encontraremos mas adelante en los capítulos donde hablaremos de la configuración, además de que este PLC en su CPU incorpora un puerto nombrado por Siemens como PROFINET para la comunicación en una red PROFINET, y además estos módulos de comunicación están disponibles para la comunicación en redes con puertos RS485 o RS232.



[image: ]
[bookmark: _Toc31229918][bookmark: _Toc31250595]Figura 1Plc Siemens S7 1200
Hoy en dia encontramos diferentes modelos de CPU en todas las marcas que ofrecen una gran variedad de aplicaciones y funcionalidades que permitiendo la creacion soluciones creativas, innovadoras y fiables según sea el caso, asi como, las necesidades a soportar (propias o empresariales). 
[image: ]En La siguiente tabla es posible evidenciar varios tipos de CPU y sus características técnicas dadas por el fabricante1. 
[bookmark: _Toc31229893][bookmark: _Toc31250702]Tabla 1 tipos de cpu 




1https://drive.google.com/file/d/1Ztq5yHK0e09pET9WCuMBL4dB6azgvvII/view
[bookmark: _bookmark3]Los PLC Siemens del modelo S7-1200 ofrece una gran variedad de módulos que permiten el aprovechamiento  de la CPU. También es posible instalar módulos de comunicación adicionales para soportar otros protocolos de comunicación, interactuar mediante otras marcas en procesos complejos de una empresa y adaptarse a la industria según las necesidades del mercado cambiante en el paso del tiempo. Para entrar en contexto tenemos acontinuacion una serie de características que debe tener en cuenta en el momento del diseño del procesos a realizar dentro de la actividad de procesos, donde se encuentran  entradas y salidas tanto analógicas como digitales2:
	Módulo
	Sólo entradas
	Sólo salidas
	Entradas y salidas

	Módulo de señales (SM)
	Digital
	8 entradas DC

	8 salidas DC
8 salidas de relé
	8 entradas DC/8 salidas DC
8 entradas DC/8 salidas de relé

	
	
	16 entradas DC
	16 salidas DC
16 salidas de relé
	16 entradas DC/16 salidas DC 16 entradas DC/16 salidas de relé

	
	Analógico
	4 entradas analógicas 8 entradas
analógicas
	2 salidas analógicas 4 salidas analógicas
	4 entradas analógicas/2 salidas analógicas

	Signal Board (SB)
	Digital
	-
	-
	2 entradas DC/2 salidas DC

	
	Analógico
	-
	1 salida analógica
	-

	Módulo de comunicación (CM) RS485,RS232


[bookmark: 1.2_Signal_Boards][bookmark: _Toc31250703]Tabla 2 Descripcion del Plc
Entonces que la Signal Boards o también nombrada por su contracción en ingles (SB) dicho en español tablero de señales o cuadro de señales permite agregar entradas y salidas E/S a la CPU, por lo que hace posible agregar una SB con E/S digitales o analógicas y son conectadas en la parte frontal de la CPU del dispositivo a trabajar, y se observa gráficamente en la siguiente figura:
SB con 4 E/S digitales (2 entradas DC y 2 salidas DC)
SB con 1 entrada analógica


2https://drive.google.com/file/d/1Ztq5yHK0e09pET9WCuMBL4dB6azgvvII/view


[image: ]
[bookmark: _Toc31229919][bookmark: _Toc31250596]Figura 2 Descripcion De Plc
Instrucciones de contactos las cuales se utilizan para gestionar y controlar el estado de bits utilizados en el programa a desarrollar, en donde los bits los representa como entradas, salidas o marcas internas en el controlador lógico programable, y es prioritario saberlo para poder trabajar independientemente de la marca a utilizar o el fabricante escogido e implementado. Basicamente las instrucciones de contactos a utilizar en el programa son variables binarias que pueden tomar dos estados 1 o 0, es decir 1 = abierto y 0 = cerrado.
[image: ]



[bookmark: _Toc31229920][bookmark: _Toc31250597]Figura 3 Contactos (N.O): Normalmente Abierto Y (N.C): Contacto Normalmente Cerrado


En la grafica anterior se observa el estado de un contacto el cual es un elemento eléctrico que permite abrir y cerrar un circuito con el fin de impedir o permitir el paso de la corriente, y que gráficamente se evidenciara asi en el programa  a ejecutar.







3https://drive.google.com/file/d/1Ztq5yHK0e09pET9WCuMBL4dB6azgvvII/view
4https://drive.google.com/file/d/1Ztq5yHK0e09pET9WCuMBL4dB6azgvvII/view


[image: ]
[bookmark: _Toc31229921][bookmark: _Toc31250598]Figura 4 Salidas En El Programa: Bobinas


Ahora se observa que las salidas en el programa son equivalentes a las respectivas cargas llamese bobinas de relés o relevadores,  contactos, lámparas, motores, u otros que se obtienen en el diseño del circuito eléctrico el cual se desarolla en el programa a ejecutar, teniendo en cuenta  las necesidades.
[image: ]


[bookmark: _Toc31229922][bookmark: _Toc31250599]Figura 5 Algunas Funciones: Set Y Reset

[image: ]Revisar algunas de las instrucciones tales como son las siguientes: Set y Reset las cuales permiten manipular el enclavamiento o desenclavamiento de los posibles estados de una salida nombrada como una Bobina o carga en nuestro proyecto.



[bookmark: _Toc31229923][bookmark: _Toc31250600]Figura 6 Instrucciones De: Flanco Positivo Y Flanco Negativo


Teniendo en cuenta que las instrucciones flanco positivo y flanco negativo son utilizadas para poder detectar los cambio de estado de las entradas, marcas o señales lógicas, por ejemplo un flanco positivo detecta el cambio del estado inactivo a activo, y un flanco negativo detecta el cambio del estado activo a inactivo, y esto se representa gráficamente como esta en la imagen inmediatamente anterior, y nos   representa los  cambios   de estado según  si el flanco es positivo o negativo según el comportamiento  del  proyecto desarrollado  y como hemos dicho antes, según las necesidades.

5https://drive.google.com/file/d/1Ztq5yHK0e09pET9WCuMBL4dB6azgvvII/view
6https://drive.google.com/file/d/1Ztq5yHK0e09pET9WCuMBL4dB6azgvvII/view
7https://drive.google.com/file/d/1Ztq5yHK0e09pET9WCuMBL4dB6azgvvII/view
[image: ]


[bookmark: _Toc31229924][bookmark: _Toc31250601]Figura 7 Instrucciones De: Flanco Positivo Y Flanco Negativo


[bookmark: 1.3_Módulos_de_señales][bookmark: _bookmark4]Módulos de señales: En nuestro PLC S7-1200 Siemenes se cuenta con módulos de señales se pueden utilizar para agregar funciones específicas a la CPU y cabe enfatizar que estos módulos de señales se conectan en la parte derecha de la CPU de nuestro controlador lógico programable, asi como veremos en la siguiente figura tomada de la pagina del fabricante:
[image: ]
[bookmark: _Toc31229925][bookmark: _Toc31250602]Figura 8 Modulo De Señales
[bookmark: 1.4_Módulos_de_comunicación]Módulos de comunicación: Encontramos en nuestro PLC S7-1200 que nos provee de varios módulos de comunicación o communicattion Modules con sus siglas en ingles (CM) que nos ofrecen funciones adicionales para el sistema a controlar y podemos encontrar dos módulos de comunicación, tales como son los RS232 y RS485.Debemos tener en cuenta que la CPU de nuestro PLC S7-1200 soporta como máximo 3 módulos de comunicación y podríamos concatenar otros equipos para darle robustez a nuestro proceso de acuerdo a las necesidades y son conectados lo CM en la parte izquierda de nuestra CUP y quedarían seguidos siguiendo la izquierda del anterior.


8https://drive.google.com/file/d/1Ztq5yHK0e09pET9WCuMBL4dB6azgvvII/view
9https://drive.google.com/file/d/1Ztq5yHK0e09pET9WCuMBL4dB6azgvvII/view

[image: ]
[bookmark: _Toc31229926][bookmark: _Toc31250603]Figura 9 Modulo De Comunicación

STEP 7 Basic: El programa STEP 7, o S7, es un software de programación del PLC o controladores lógico programable del modelo SIMATIC-S7, de la marca Siemens, según su historia podemos ver que el software S7 es el sucesor de su anterior S5 para el PLC SIMATIC-S5 y que está implementado en varios países de Europa, incl00uyendo al país que lleva la vanguardia en automatizacion como lo es Alemania, y estos autómatas esatn regidos por la norma: IEC 61131-3. Podemos afirmar que nuestro software STEP 7 Basic ofrece un entorno amigable, fácil de entender, de libre utilización y nos permite desarrollar, editar, analizar y observar la lógica del programa a desarrollar y la cual es  necesaria para controlar la aplicación especifica de la industrial sea cual sea el campo de acción, e incluyendo herramientas para gestionar y configurar todos los dispositivos del proyecto, sus entradas y salidas controladas, tales como PLCs y dispositivos HMI.
El siguiente grafico nos muestra y compara los lenguajes de programación que se pueden utilizar en los contradores lógicos programables y ya depende de cada proyecto y la facilidad que dispongamos para su utilización:


10 https://drive.google.com/file/d/1Ztq5yHK0e09pET9WCuMBL4dB6azgvvII/view

[image: C:\Users\Windows7\Pictures\grafico-tres-lenguajes.png]
[bookmark: _Toc31229927][bookmark: _Toc31250604]Figura 10 Comparacion De Lenguajes
Tener en cuenta  que nuestro software STEP 7 Basic nos ofrece hoy en dia dos lenguajes de programación:
KOP: Es un lenguaje de contactos, escalera o ladder y es también la representación del lenguaje de programación gráfico KOP llamado también como un esquema de contactos, decimos que es similar a la de los esquemas de circuitos en el diseño o implementación dentro de otros software similares y es de fácil entendimiento, mostrando los contactos normalmente cerrados y normalmente abiertos, bobinas, bobinas por flanco y otros, los cuales se activan o desactivan con unos o ceros lógicos en la progamacion, y son agrupados en segmentos para su fácil identificación,constituyendo el área de instrucciones de un bloque lógico de la programación y como ejemplo de esto en la siguiente imagen se observa un diagrama o esquema de contactos de la programación en lenguaje KOP:
[image: ]
[bookmark: _Toc31229928][bookmark: _Toc31250605]figura 11 Diagrama de contactos en lenguaje KOP


11https://drive.google.com/file/d/1Ztq5yHK0e09pET9WCuMBL4dB6azgvvII/view
12https://drive.google.com/file/d/1Ztq5yHK0e09pET9WCuMBL4dB6azgvvII/view
Se observa que es más práctico el lenguaje KOP ya que me permite visualizar más segmentos del código de progamacion como una norma general, y esto facilita notoriamente el proceso a ejecutar.	
FUP: Estos lenguajes nos permiten poder desarrollar el programa de control de la aplicación de forma fácil y eficiente.donde también podemos crear y configurar los dispositivos HMI en el desarrollo de la actividad a ejecutar de forma especifica según las necesidades, y tendremos esta informacion en una pantalla que nos permite una observación practica del sistema. Podemos instalar STEP 7 Basic, insertando el CD en la unidad de CDROM de nuestro equipo PC, y enseguida el mismo asistente de instalación inicia de forma  automática y nos guía en todo el proceso de instalación, y tiene además un block de notas como en casi todos los instaladores donde encontramos unas indicaciones especificas de instalación del software, aclarando obviamente que nuestra instalación requiere obligatoriamente los permisos de administrador de nuestro equipo de computo donde se hara la instalación. Esto no solo aplica para este software sino en general cualquier descarga al PC.
AWL: Es un lenguaje de programación textual enfocado a la maquina y también debemos afirmar que el mismo fabricante nos sugiere que el lenguaje de programación AWL, afirmando que es totalmente necesario como ya veremos mas adelante para multi-tareas que están implícitas en el proceso o los procesos a ejecutar dentro de nuestra programación y a su vez beneficia completamente el sistema. Por tanto, puedes usar indistintamente cualquiera de ellos, si bien lo normal y lógico es usar uno de los lenguajes gráficos acompañado por AWL cuando no quede más remedio.
[image: ]
[bookmark: _Toc31229929][bookmark: _Toc31250606]Figura 12 Lenguajes De Programacion
13https://drive.google.com/file/d/1Ztq5yHK0e09pET9WCuMBL4dB6azgvvII/view
[bookmark: _bookmark6][bookmark: 1.5.1_Diferentes_vistas_que_facilitan_el][image: ]
[bookmark: _Toc31229930][bookmark: _Toc31250607]Figura 13 Siemens TIA Portal
En el trabajo con nuestro equipo PLC Siemens es sumamente importante la utilización de una herramiento que nos permita aumentar la productividad, y es allí donde entra el TIA Portal, en ingles: Totally Integrated Automation Portal o portal automatico totalmente integrado el cual nos ofrece dos vistas diferentes de las herramientas disponibles asi com ver la vista del portal o una vista orientada a los elementos del proyecto en ejecución también llamada vista del proyecto, y sencillamente cada usuario puede escoger la vista que considere más apropiada según la necesidad y su conveniencia, ya que con un solo click es posible cambiar entre la vista del portal y la vista del proyecto de una manera fácil y rápida garantizando tener una visual completa de cada proyecto a ejecutar, y facilitando su comprension y programación, minimizando los tiempos de trabajo de forma agil y simple.
[bookmark: _bookmark7][bookmark: 1.5.2_Acceso_fácil_a_la_ayuda][bookmark: _bookmark8]La vista del portal ofrece una vista funcional de las tareas del proyecto y organiza las funciones de las herramientas según las tareas que deban realizarse, como por ejemplo: Configurar los componentes de hardware y las redes como tal, y asi es posible determinar fácilmente el procedimiento, la secuencia, y las tareas que se deben seleccionar y/o ejecutar de acuerdo a nuestro sistema propuesto. Tambien es posible acceder fácilmente a todas las áreas del proyecto en desarrollo, teniendo en cuenta que podemos tener la vista del proyecto y adicional se proporciona acceso a todos los componentes del proyecto, ya que estos componentes se encuentran en un solo lugar, y asi ver que componentes se crearon y/o se trabajaron en el proyecto en ejecución mencionado, según sea el caso.
14https://drive.google.com/file/d/1Ztq5yHK0e09pET9WCuMBL4dB6azgvvII/view
[image: C:\Users\Windows7\Pictures\diagram_siemens_tia_portal_integration_e.png]
[bookmark: _Toc31229931][bookmark: _Toc31250608]Figura 14 Esquema De Referencias En Las Cuales Puede Ser Usada El TIA Portal
Sistema de información: El programa con el cual trabajaremos de la marca Siemens: STEP 7 Basic nos  pone a disposición un completo sistema de información en línea u  online y  también ayudas en pantalla, donde se describen además todos los productos SIMATIC que se han instalado, se están ejecuntando y hacen parte de nuestro proyecto, inclusive nuestro sistema de información incluye tambien información de referencia y algunos ejemplos básicos; ahora para poder visualizar el sistema de información, seleccionamos uno de los puntos de acceso entre los mostrados a continuacion:
Teniendo en pantalla la vista del portal, seleccione el portal de inicio y haga clic en "Ayuda".
Teniendo en pantalla la vista del proyecto, elija el comando "Mostrar ayuda" del menú "Ayuda".
En un tooltip en cascada, haga clic en un enlace para ver más información sobre ese tema.
El sistema de información se abre en una ventana que no oculta las áreas de trabajo.Haga clic en el botón "Mostrar/ocultar contenido" del sistema de información para ver el contenido y desacoplar la ventana de ayuda. Entonces se puede cambiar el tamaño de la ventana de ayuda. Utilice las fichas "Contenido" o "Índice" para buscar un tema o palabra clave en el sistema de información.
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[bookmark: _Toc31229932][bookmark: _Toc31250609]Figura 15 Ventana De Informacion
Visualizadores en S7-1200 Siemens: Visualizar nuestro entorno, asi como ver el desarrollo de los programas se han convertido en una necesidad imperiosa y es un componente básico y standard  para la gran mayoría de equipos y nuestro programa de manejo de este PLC no es la excepción, por ejemplo los Basic Panels SIMATIC HMI nos ofrecen dispositivos con pantalla táctil o touch screen tanto para tareas básicas de control y supervisión, como para otras un poco mas avanzadas en los equipos de Siemens para nuestro caso. Todos los paneles tienen el tipo de protección IP65:
Proteccion IP65: De la abreviatura IP con relación a esta protección, tenemos que  la primera cifra I: indica la protección de las personas contra el acceso a partes peligrosas y contra la penetración de cuerpos sólidos extraños, y la segunda cifra P: indica la protección del equipo en el interior de la envolvente contra los efectos por penetración de agua.
En cuanto a los números que acompañan este numero de protección o ese standard tenemos que la primera cifra: 6= totalmente estanco al polvo. Y la segunda cifra: 5= protegido contra chorros de agua en todas las direcciones. Ademas de esto cuenta también con la certificación CE, UL, cULus y NEMA 4x
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PANTALLAS TÁCTILES O TOUCH SCREEN SIEMENS
Las siguientes son algunas de las pantallas táctiles o touch screen disponibles para esta tecnología son:
[image: ]
[bookmark: _Toc31229933][bookmark: _Toc31250610]Figura 16 Pantalla Tactil SIMATIC HMI KTP400 Basic Panel
SIMATIC HMI KTP400 Basic Panel Mono (STN, escala de grises)Pantalla táctil de 4 pulgadas con 4 teclas táctiles
Vertical u horizontal
Tamaño: 3.8"
Resolución: 320 x 240
Mando por Teclas/Táctil, pantalla TFT 4 , 65536 
colores, Interfaz Profinet, configurable con 
WinCC Basic V13/ STEP7 Basic V13,
contiene SW Open Source que se Cede gratuitamente

[image: ]
[bookmark: _Toc31229934][bookmark: _Toc31250611]Figura 17 Pantalla Tactil SIMATIC HMI KTP600 Basic Color Pn



17 www.automation24.biz/simatic-basic-panel-siemens-ktp400-basic-pn-6av2123-2db03-0ax0
18masvoltaje.com/simatic-hmi/1146-simatic-ktp600-basic-color-pn-display-57-tft-256-colores-interfaz-ethernet-6940408100558.html

SIMATIC HMI KTP600 basic color pn:Color (TFT, 256 colores) o monocromo (STN, Escala de grises)
Pantalla táctil de 6 pulgadas con 6 teclas táctiles
Vertical u horizontal
Resolución: 320 x 240
Interfaz profinet, configurable desde wincc 
Flexible 2008 sp2 compact/
Wincc basic v10.5/ step7 basic v10.5,
Contiene sw open source.

[image: ]
[bookmark: _Toc31229935][bookmark: _Toc31250612]Figura 18 Pantalla Tactil SIMATIC HMI TP1500 BASIC COLOR
SIMATIC HMI TP1500 BASIC COLOR PN 
Color (TFT, 256 colores)
Pantalla táctil de 15 pulgadas
Tamaño: 15.1"
Resolución: 1024 x 768
Basic panel, operacion tactil, display 15" tft
Interfaz profinet, configurable desde wincc flexible2008 sp2 compact/ wincc basic v10.5/ step7 basic v10.5, contiene sw open source
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[bookmark: _Toc31229936][bookmark: _Toc31250613]Figura 19 SIMATIC HMI, KTP1200 Basic
SIMATIC HMI, KTP1200 Basic 
Panel básico, operación de tecla / toque 
Pantalla TFT de 12 ", 65536 colores, 
Interfaz PROFINET, configurable desde WinCC 
Basic V13 / STEP 7 Basic V13
Contiene software de código abierto.

[image: ]
[bookmark: _Toc31229937][bookmark: _Toc31250614]Figura 20 SIMATIC HMI KTP700 BASIC
SIMATIC HMI KTP700 BASIC
Panel básico de Operación táctil/ clave 
Pantalla TFT 7", 65536 colores 
Interfaz PROFINET 
Configuración a partir de Wincc BASIC V13/ STEP7 BASIC V13 
Incluye software de código abierto de forma gratuita
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[bookmark: _Toc31229938][bookmark: _Toc31250615]Figura 21 SIMATIC HMI KTP900 BASIC PN

SIMATIC HMI KTP900 BASIC PN
Nº Artículo 6AV2123-2JB03-0AX0
SIMATIC HMI KTP900 Basic Panel, mando por Teclas/
Táctil, pantalla TFT 9, 65536 colores
Interfaz Profinet, configurable con WinCC Basic V13/
STEP7 Basic V13.
Se debe tener claro que los PLC S7-1200 SIMATIC son controladores lógicos programables abiertos y debemos montarlos en una carcasa o bien sea en, un armario eléctrico de control o una sala de control y que sólo el personal autorizado de su manipulación debe tener acceso a este sitio, pues no son equipos de baja cuantia y se requiere de fundamentos básicos para su maniobrabilidad, ya que si no se cumplen los requisitos minimos para su montaje y manipulación, se puede producir accidentes eléctricos, lesiones corporales graves y/o daños materiales de gravedad en incluso la muerte, debido a los voltajes y corrientes que pude llegar a manejar en circuitos eléctricos de potencia y control. Vigilar siempre los requisitos de montaje y manipulación de los controladores lógicos programables o autómatas Siemenes PLCs S7-1200, alejar los dispositivos S71200 de fuentes de calor, alta tensión e interferencias



22support.industry.siemens.com/cs/products/6av2123-2jb03-0ax0/simatic-hmi-ktp900-basic?pid=136172&mlfb=6AV2123-2JB03-0AX0&mfn=ps&lc=en-WW
Algunas precauciones que se debe tener en cuenta en el momento de la instalación y manipulación de los controladores lógicos programables sea de la marca o el fabricante que se tenga, y para nuestro caso los PLCs de marca Siemens, se tiene que como regla general para la priorización e instalación de los dispositivos físicos del sistema a realizar, los aparatos eléctricos que generen altas tensiones, corrientes e interferencias mecánicas o magneticas deben mantenerse siempre alejados de los equipos de control, asi como los de baja tensión y de tipo lógico, tales como el S71200 para nuestro caso, tener además en cuenta factores de humedad y los aparatos que generan calor y disponer estos equipos electrónicos de control en las partes o zonas más frías del tablero o armario eléctrico, ya que si reducimos la exposición a entornos de alta temperatura y humedad ambiente, automaticamente aumentaremos la vida útil de nuestros PLCs y asi mismo de cualquier dispositivo electrónico o de control industrial.
Ahora se debe tener presente como norma general para cuando se tienen equipos de potencia, con su respectivo ciruito eléctrico y los circuitos de control que deben quedar en rutas separadas, para evitar variaciones magnéticas que afecten la operación y para su manipulación en mantenimientos tanto preventivos como correctivos será mucho mas fácil identificar y manipular una cableado teniéndolos separados y debidamente marcados con el fin de organizarlos para futuros eventos de mantenimiento.
Es importante tener presente la refrigeración de los dispositivos PLCs S71200 para nuestro casoa realizar de forma conciente, para lo cual es preciso dejar un espacio mínimo de 25 mm por encima y por debajo de nuestros dispositivos autómatas y  también se aconceja que se tenga como mínimo 25 mm de profundidad entre el frente de los módulos y el interior de la carcasa.
[bookmark: _bookmark13]Ahora bien, en montajes verticales la temperatura ambiente máxima permitida según los fabricantes se reducen en 10 grados centígrados, teniendo una temperatura promedio en un sistema de control con PLCs S7-1200 montado verticalmente y debe orientarse de manera que la CPU se encuentre en el extremo inferior del montaje.
Corriente necesaria en el sistema: Nuestro PLC y modulos de SIMATIC S7-1200 de Siemenes disponen de una fuente de alimentación interna que suministra energía eléctrica en DC a la CPU, los módulos de señales, la Signal Board y los módulos de comunicación, así como otros equipos son alimentados con 24 V DC (corriente directa o continua), y también veremos en otros capítulos que se tiene también una corriente de 5 V DC que suministra el mismo PLC que requieren los módulos de señales, la Signal Board o tablero de señales y los módulos de comunicación en el sistema.
El mismo PLC mendiente la CPU interna provee una alimentación de corriente continua a los sensores de 24 V DC que se emplea en las entradas y las bobinas de relevadores o reles,  de los módulos de señales, así como a otros equipos en nuestro sistema de control y gestión; además debemos tener presente que si se requiere una fuente de alimentación externa de 24 V DC, hay que ver que no se conecte en paralelo con la alimentación de sensores de la CPU del PLC SIMATIC S7-1200, ya que puede surgir un conflicto entre ambas fuentes, pues cada una intentara establecer su propio nivel de tensión de salida.
Además este conflicto puede reducir la vida útil de los equipos y ocasionar la avería inmediata de una o ambas fuentes de alimentación de nuestro sistema y, por ende como efecto directo y colateral el funcionamiento imprevisible del sistema PLC, acarreando a su vez que se pueden producir lesiones corporales leves, graves, daños materiales y retrasos en la operación como gastos innecesarios para la operación del sistema en gestión.
Se recomieda además para aumentar la protección contra interferencias hacer la conexión de los cables neutros (M) de las distintas fuentes de alimentación para evitar fallos innecesarios al sistema.
Tengamos presente que algunos puertos de entrada de alimentación de corriente continua de 24 V (DC) del sistema SIMATIC S7-1200 están interconectados internamente, teniendo un circuito lógico común que conecta varios bornes M, asi por ejemplo, los circuitos siguientes están interconectados si no tienen aislamiento galvánico según el datasheet o las también llamadas: hojas de datos técnicos. Asi pues, la entrada de alimentación de la bobina de relevadores o reles de un SM, o bien la fuente de alimentación de una entrada (I) analógica sin aislamiento fisico en galvanizado.
Con el módulo diseñado festech, los docentes y estudiantes ya no podran manipular los bornes o las borneras de los PLCs, llegarán a los terminales de los equipos a través de bananas las cuales permitirán llevar las señales eléctricas a su destino, sin tener pérdidas en la señal y asi aumentaremos tambien la vida útil de los  equipos a trabajar en forma didáctica y cuando uno de estos módulos presente daños por exceso de uso, en algunos años o en un tiempo indeterminado de aproximadamente mas de tres años se podrán reemplazar las partes afectadas, sin necesidad de cambiar las borneras, ni incrementar los costos que se ocasionen, minimizando el gasto en el sistema por temas de mantenimiento correctivo.
Cabe aclarar que será importante realizar un mantenimiento preventivo con el fin de bajar el impacto y los gastos que desprendan del mismo, además estos módulos permitirán reducir los costos de mantenimiento en los PLCs SIMATIC, ya que para emplear estos equipos, se requiere la manipulación constante de las borneras al realizar ejercicios de aprendizaje, ya que estas borneras sostienen los cables a través de pequeños tornillos, los cuales a medida que se atornilla y desatornilla, el cable va fijandose a la bornera y el constante uso de destornilladores durante las clases diarias y las actividades de trabajo independiente en proyectos van generando que las roscas de los mismos tornillos se vayan rodando, al igual que el constante deterioro de las borneras, porque al generar fuerza con el destornillador en las borneras se empiezan a deteriorar por los  extremos laterales del PLC.
[bookmark: 2.2_Procedimientos_de_montaje_y_desmonta][bookmark: 2.2.4_Montaje_y_desmontaje_de_una_Signal][bookmark: 2.2.5_Extraer_y_reinsertar_el_conector_d][bookmark: _bookmark21][bookmark: 2.3_Directrices_de_cableado]Se conectaran los PLCs didácticos para nuestro ejercicio en los laboratorios de automatización Industrial y PLCs del Campus del ITFIP, garantizando su correcto funcionamiento y seguridad para los usuarios, implementando una solución inteligente para la capacitación de docentes y estudiantes de la carrera de ingeniería electrónica de la universidadadips para el cableado 
Tips Para El Cableado:Los sistemas de puesta a tierra, los pararayos y sistemas de seguridad eléctricos como breaker de sobrevoltajes y las precuaciones eléctricas que se puedan tener mas el cableado correctos de todos los equipos eléctricos son temas super importantes para garantizar el funcionamiento óptimo del sistema y aumentar la protección contra interferencias eléctricas y de funcionamiento del S7-1200 y en general los equipos a trabjar en esta y cualquier practica. La idea siempre es minimizar los riesgos y aumentar  la vida útil de los equipos instalados, aumentando la productividad y disminuyendo los gastos que pudieran ocasionar los mantenimientos preventivos y correctivos.
Debe tener en cuentra que antes de poner un sistema de puesta a tierra o cablear cualquier dispositivo eléctrico para protegerlo o aliamentarlo, hay que asugurarnos que todo esta desconectado para no trabajar en caliente, ya que aumentarmos los riesgos eléctricos y por ende el riesgo de accidentes, teniendo muy en cuenta las normas RETIE y todos los reglamentos eléctricos vinculantes al cablear el autómata Simatic S7-1200 y los equipos conectados, tanto de control como de potencia, y todos los equipos electricos se deben montar y operar conforme a todas las normas nacionales e internacionales según recomienda cada fabricante, para lo cual podemos apoyarnos con empresas como el Sena, el Conte, y otras por internet que pueden ayudarnos en la identificación de las normas y procesos adecuados para el buen funcionamiento de los equipos eléctricos y electrónicos.
[image: ]
[bookmark: _Toc31229939][bookmark: _Toc31250616]Figura 22 Modulo De Practica
Si el S7-1200 o los equipos conectados se montan o cablean estando conectada la alimentación, puede producirse un choque eléctrico o un funcionamiento inesperado de los equipos. Si la alimentación del S7-1200 y de los equipos conectados no se desconecta por completo antes del montaje o desmontaje, pueden producirse la muerte, lesiones corporales graves y/o daños debidos a choques eléctricos o al funcionamiento inesperado de los equipos.
[bookmark: _bookmark22]Respete siempre las medidas de seguridad necesarias y asegúrese que la alimentación eléctrica del S7-1200 está desconectada antes de montar o desmontar el S7-1200 o los equipos conectados. Como conclusión importante tenemos que los dispositivos de control y mando pueden fallar y provocar condiciones no seguras, calentamientos y cortos eléctricos los cuales pueden causar reacciones imprevistas en los equipos conectados y estas reacciones inesperadas podrían producir lesiones corporales leves o graves y daños materiales en el sistema o proyecto, por lo que se sugiere preveer dispositivos de parada de emergencia, dispositivos de protección eléctricos y electromecánicos y otras medidas redundantes de seguridad que sean independientes del Simatic S7-1200 para blindar por defecto el buen funcionamiento de los sistemas y la producción continua del campo donde se desarrolle según sus necesidades. 
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Directrices de aislamiento galvanizado:Según nos indica el fabricante Siemens en su producto SIMATIC los límites de la alimentación de corriente alterna del autómata S7-1200 es aproximadamente de 1.500 VAC (Voltios Corriente Alterna) y de las E/S a los circuitos AC se han diseñado y aprobado para proveer un aislamiento galvanizado muy seguro entre las tensiones de línea alterna-AC y los circuitos de baja tensión para tenas de control y mando, por lo que estos límites dice Siemens,  incluyen un aislamiento doble o reforzado, podríamos decir también que es un aislamiento básico más uno adicional, según las normas que existen para los fabricantes y convenios internacionales, teniendo en cuenta también los componentes eléctricos que cruzan estos límites, asi como son optoacopladores, condensadores, transformadores y relevadores,  ya que proveen un aislamiento galvanizado muy seguro después de las pruebas espectivas de cada entidad emisora, quien nos indica que los límites de aislamiento galvanizado seguro del autómata S7-1200 se han comprobado voltajes continuos de hasta 4.242 V DC.
[image: ]
[bookmark: _Toc31229940][bookmark: _Toc31250617]Figura 23 Diagrama De Conexion De Riego Manejado Por Sensor De Humedad
Teniendo en cuenta la salida de la fuente de alimentación de los sensores, también los distintos  circuitos de comunicación y también los  diversos circuitos lógicos internos de un autómata SIMATIC S7-1200 con fuente de alimentación alterna (AC), se tiene de forma adicional una fuente con una pequeña tensión de seguridad o también llamada SELV conforme a las normas de especificaciones y ensayos de los equipos: EN 61131-2, cuya norma idenfitica y resalta las características mas importantes a la hora de escoger un PLC junto con sus dispositivos asociados, teniendo en cuenta  sus entradas digitales, entradas analógicas y las compatibilidades entre equipos


24 new.siemens.com/global/en.html
Directrices de cableado del S7-1200: Es importante al momento de realizar el diseño del cableado para el SIMAT S7-1200, preveer la instalación de un interruptor de desconexión general para suprimir la alimentación eléctrica en dado caso de la CPU S7-1200, de todos los circuitos de entrada y de todos los circuitos de salida, además disponer de equipos de protección contra sobrecargas para limitar las corrientes ocasionales por fallas en el cableado de alimentación, disponiendo si es posible de un fusible u otro limitador de sobrecorrientes en todos los circuitos de salida de ser posible.
No olvide utilizar dispositivos de supresión de sobrecargas de tension apropiados en el cableado sujeto a perturbaciones por descargas atmosféricas. Utilice cables enmallados para obtener una mejor protección contra interferencias eléctricas o eletromagneticas. Por lo general, los mejores resultados se obtienen poniendo a tierra la pantalla del Simatic S7-1200.
Es muy útil saber que podemos evitar conexiones flojas, si nos aseguramos de que el conector está encajado correctamente en su sitio y que el cable está instalado de forma segura en el conector, y no aprete en exceso los tornillos, con el fin de evitar que se deteriore el conector, y los bornes a sujetar, sabiendo que el par máximo para apretar los tornillos del conector es de 0,56 Nm (Newton metro) o dicho de otra forma 5 pulgadas por libra.
Directrices relativas a las cargas inductivas:Podemos reducir las interferencias con un circuito de que controlen y nos limiten el incremento de la tensión electrica que se produce al desactivarse las salidas con cargas inductivas, como ejemplos de cargas inductivas tenemos los transformadores, motores eléctricos y bobinas, donde estas ultimas almacenan energía en un campo magnético que índice un cambio de corriente y libera un pico de energía cuando es retirada. Recordemos que la inductancia L se mide en Henrios y a medida que la corriente se incrementa el voltaje se cae. Además, estos circuitos limitan las interferencias generadas al conmutar las cargas inductivas. La manera más efectiva de reducir las interferencias es disponer un circuito de supresión externo paralelo eléctricamente a la carga y ubicado físicamente cerca de la carga.
[bookmark: _bookmark24]Controlar cargas inductivas DC: Nos indica en fabricante que las salidas DC del SIMATIC S7-1200 incluyen circuitos de supresión de picos enfocadas a las cargas inductivas que se presentaran en la mayoría de las aplicaciones, puesto que los relés pueden utilizarse para cargas tanto DC como AC, no proporcionan protección interna ellos solos. Por lo tanto veremosa continuación una figura como un ejemplo de un circuito de supresión para una carga DC, donde se sugiere que en las aplicaciones practicas es suficiente preveer adicionalmente un diodo (A) paralelo a la carga inductiva, aunque si la aplicación requiere tiempos de desconexión más rápidos, se recomienda utilizar un diodo Zener (B).
[image: ]
[bookmark: _Toc31229941][bookmark: _Toc31250618]Figura 24 Ejemplo De Supresion  De Carga DC
Salidas De Relé Que Controlan Cargas AC: Al contemplar las salidas de relevador que controlan carcas eléctricas alternas o AC,  se utiliza una salida de relevador para conmutar cargas de 110-120 VAC /230-240 V AC, es necesario disponer redes de resistencias de potencia y condensadores paralelos a la carga eléctrica alterna asi como veremos en la grafica a continuación, y también podemos usar un varistor de oxido metalico para minimizar estas tensiones pico y esta tensión de trabajo del varistor MOV debe ser contemplada como mínimo en un valor del 20% superior a la tensión eléctrica nominal.

[image: ]
[bookmark: _Toc31229942][bookmark: _Toc31250619]Figura 25 Grafica De Carga Electrica Alterna
[bookmark: 3_Principios_básicos_del_PLC][bookmark: _bookmark25]Directrices Para Las Cargas De Lámpara: Algunas cargas como son las lámparas incandescentes pueden llegar a dañar los contactos de los relevadores, debido a los niveles altos de sobrecorriente momentánea de conexión, y se estima aproximadamente que es unas 10 a 15 veces superior a la corriente nominal del circuito electrico al contemplar una lámpara de tungsteno de forma permanente, para lo cual se recomienda usar un limitador de sobretensiones para las cargas de lámparas y que deben cambiarse con frecuencia en la vida útil de nuestro sistema.




25 new.siemens.com/global/en.html
26 new.siemens.com/global/en.html

[bookmark: 3.1_Ejecución_del_programa_de_usuario][bookmark: _bookmark26]principios Básicos Del PLC: La CPU de nuestro autómata programable SIMATIC S7-1200 del fabricante Siemens soporta los siguientes tipos de bloques lógicos que permiten estructurar muy facilmente el programa destinado al usuario:
Los Bloques De Organización (Obs): Son los bloques que definen la estructura del programa, los cuales tienen reacciones y eventos de arranque definidos inicialmente, aunque también se pueden crear OBs con eventos de arranque personalizados a nuestro gusto y necesidad.
[image: ]
[bookmark: _Toc31229943][bookmark: _Toc31250620]Figura 26 Bloques De Oragnizacion OB
Las Funciones (Fcs) Y Los Bloques De Función (Fbs): Son funciones y bloques de funciones que contienen el código de programa correspondiente a las instrucciones y tareas específicas, asi como las combinaciones de los parámetros que se le ingresen, tanto para sus entradas y salidas para compartir datos con el bloque que lo incoque o requiera, y cabe aclarar que cuando hablamos de un FB (Function Block) el cual se requiere a un programa de funcionalidad propia usando texto estructurado o Ladder. 
[image: ]
[bookmark: _Toc31229944][bookmark: _Toc31250621]Figura 27 Bloques De Funcion (Fbs)

27slideplayer.es/slide/16034417/
28 slideplayer.es/slide/15933479/
En nuestro caso el fabricante nos lleva al uso del software TIA Portal para los controladores SIEMENS y se cuenta con dos tipos de subrutinas estructurales que resultan completamente necesarias en la programación de un proyecto con autómatas o  PLCs, y esto es donde requerimos los FCs y FBs en mención, teniendo en cuenta que los FC (Function) o Funcion es una sub rutina que contiene una secuencia  especifica que puede ser llamado desde otro bloque y no contiene un almacenamiento de datos cíclico, lo cual se tendrá en cuenta los datos en el ciclo respectivo.
[image: ]
[bookmark: _Toc31229945][bookmark: _Toc31250622]Figura 28 Esquema De Bloque De Datos
Los Bloques De Datos (Dbs): almacenan datos que pueden ser utilizados por los bloques del programa.Para el inicio y la ejecución del programa comenzamos con uno o varios bloques de organización también llamados OBs que se ejecutan una vez al poner a correr o cambiar al estado operativo RUN, seguido de uno o varios bloques de orgenizacion (OBs) de ciclo que se ejecutan de forma cíclica y repetitiva según sea el caso y las necesidades, asi como podemos al igual asociar uno o varios OBs a un evento de alarma que puede ser un evento estándar o de error y que se ejecuta cada vez que se desea o si se ocurre el evento en cuestión según la prioridad.
Hay también una función (FC) o un bloque de función (FB)  que es un bloque o funcion de código del programa que puede llamarse desde un OB, o bien desde otra función-FC u otro bloque de funciones- FB, y donde son posibles a su vez los niveles siguientes descritos asi:
· Desde OBs de inicio del ciclo o de arranque del sistema. 
· Desde OBs de alarma de diagnóstico, alarma de proceso, alarma cíclica, alarma de error de tiempo o alarma de retardo.
29 slideplayer.es/slide/15744890/
Las  funciones -FCs no están asociadas a ningún bloque de datos (DB) en particular, y por lo contrario los bloques de funciones -FBs están vinculados directamente a un bloque de datos -DB que emplearemos para transferir parámetros, así como para almacenar valores intermedios y resultados de nuestro sistema.
Siempre tener en cuenta que el tamaño del programa a implementar, asi como los datos y la configuración del mismo programa está directamente realacionado con la memoria de carga disponible del sistema, también la memoria de trabajo de la CPU y la velocidad del procesador, y por ende aclaramos que el número de bloques soportado no está limitado dentro de la cantidad de memoria de trabajo disponible, pero su ejecución si. Aunque en cada ciclo desde su inicio, se escribe en las salidas, se leen las entradas, se ejecutan todas las instrucciones del programa desarrollado y se realiza el mantenimiento del sistema o procesamiento en segundo plano, lo que nombraremos como Scan Cicle o simplemente Scan.
[bookmark: _bookmark27]El tablero de señales o la Signal Board, así como los módulos de señales y modulos de comunicación, se detectan en el programa y se dan de alta durante el arranque de acuerdo a las instrucciones dadas en el programa de acuerdo a lo que se requiera. Se debe tener presente que no se debe realizar la sustitución en caliente o dicho en ingles: “hot swap” o en otras palabras con nuestro equipo prendido y en funcionamiento, de la Signal Board o el tablero de señales ni de los módulos de señales, ni de comunicación, ya que la única excepción es la SIMATIC Memory Card o SMC la cual se puede insertar o retirar en caliente,  estando conectada la alimentación de la CPU, o en pleno funcionamiento sin ocasionar daños respectivos al sistema.
Todas las entradas y salidas E/S, tanto digitales como tambien analógicas se actualizan por defecto o de forma pre determinada, de forma síncrona con el ciclo del programa, utilizando un área de la memoria interna llamada memoria de imagen de proceso, la que contiene una imagen instantanea de las entradas y salidas físicas E/S de la CPU, de la Signal Board SB y también de los módulos de señales.
Por lo tanto decimos que la CPU de nuestro automata ejecuta las siguientes tareas: La CPU de nuestro autómata escribe las salidas S desde la memoria imagen de proceso de las salidas en las salidas físicas.
La CPU lee las entradas físicas E inmediatamente antes de ejecutar el programa de usuario y almacena los valores de entrada E en la memoria imagen de proceso de las entradas E, para garantizar de forma eficaz para que estos valores sean reales para la ejecución de las instrucciones programadas dentro del ejercicio del mismo según corresponda.
La CPU ejecuta entonces la lógica de las instrucciones del programa y actualiza los valores de salida S en la memoria imagen de proceso de las salidas, en lugar de escribirlos en las salidas físicas reales del sistema, lo que garantiza fiabilidad en el sistema y el programa por defecto.
Como resultado este proceso nos ofrece una lógica coherente que al ejecutar las instrucciones programadas durante un ciclo determinado, nos previene la fluctuación de las salidas físicas S teniendo en cuenta que su estado puede cambiar una o varias veces en la memoria imagen de proceso de las salidas como vimos en el proceso anteriormente descrito.
Tenga en cuenta que si insertamos un modulo, en la vista de dispositivos, sus datos se encontrarán en la memoria imagen de proceso de la CPU del autómata Simatic S7-1200, siendo este un ajuste predeterminado, y la unidad central de procesamiendo de nuestro autómata, procesa el intercambio de datos entre el módulo y el área de la memoria imagen de proceso automáticamente durante la actualización del ciclo del programa. Luego para poder excluir las entradas y salidas E/S digitales o analógicas de la actualización automática de la memoria imagen de proceso, debemos seleccionar el dispositivo en cuestión en el menú: "Configuración de dispositivos", para lo cual abrimos la pestaña "Propiedades", entramos a su desplegable para localizar las entradas o salidas E/S deseadas y seleccionamos a continuación: "Direcciones I/O/identificador HW". Seguido a esto, cambiamos la entrada en "Memoria imagen de proceso:" de "IP cíclica" a: "---". 
Si deseamos volver a incluir las entradas o salidas E/S en la actualización automática de la memoria imagen de proceso, cambiaremos de nuevo esta misma selección a "IP cíclica".
[bookmark: _bookmark28]A tener en cuenta, es posible leer en seguida al inicio los valores de las entradas físicas E y escribir inmediatamente los valores de las salidas físicas S cuando se hace la ejecución de una instrucción programada y si se desea una lectura inmediata accede al estado actual de la entrada física E y la CPU no actualiza la memoria imagen de proceso de las entradas E,  independientemente de si se ha configurado que la entrada E se almacene en la memoria imagen de proceso. Añada el sufijo ":P" a la dirección de entradas o salidas E/S si desea que el programa acceda puntualmente a los datos E/S directamente desde la E/S física, en vez de utilizar la memoria imagen de proceso y seguir todo el proceso completo.
Configurar los parámetros de arranque En la parte de configuración de los parámetros de arranque tenemos que las propiedades de la CPU del autómata Siemens indican en nuestro PLC cómo debe iniciar  tras desconectar y volver a conectar la fuente de alimentación eléctrica de nuestro equipo autómata.
A continuación indicamos si queremos que la CPU pueda iniciar en estado operativo RUN (inicio) o STOP (parada), o bien en el estado operativo anterior, antes de desconectar y conectar la alimentación eléctrica de nuestro sistema, ya que la CPU de nuestro autómata, realiza un arranque en caliente automatico e inicializa toda la memoria corta del PLC a los valores iniciales predeterminados, obviamente sin variar o cambiar los valores actuales almacenados en la memoria remanente.
La CPU del PLC Siemens inicia tras una carga
[bookmark: _bookmark29][bookmark: 3.1.1_Estados_operativos_de_la_CPU]Tengamos en cuenta que cada vez que iniciemos o carguemos un elemento del proyecto o sistema tal como puede ser un BD (bloque de datos), un bloque de programa o entremos a la configuración del mismo se cargara en la CPU de nuestro PLC, y ésta ejecutara un re inicio en el próximo parametro al estado operativo iniciado o RUN, y borrara las entradas y salidas E/S de la memoria volátil y solo iniciara lo grabado en esta memoria en su estado inicial. Una vez se haga el re inicio posterior a la carga en la CPU del PLC, todas los pasos de STOP a RUN a continuación se ejecutaran con un inicio con la menoraia volátil en caliente dentro del sistema.
Estados operativos de la  CPU-Simatic S7-1200: La CPU de nuestro PLC Simatic tiene tres estados de operación, los cuales son los siguientes: STOP, ARRANQUE y RUN y los leds indicadores que vemos en la parte frontal de la CPU nos dan un estado actual del sistema en cualquiera de estos tres estados indicados, teniendo en cuenta que cuando esta la CPU en estado STOP o de parada no se ejecuta ningún progama y es el estado que podemos aprovechar para cargar un proyecto a nuestro equipo autómata, y cuando esta en estado ARRANQUE, los bloques de organización u OBs de arranque se ejecutaran una vez, durante la fase de arranque los eventos de alarma no se procesaran en esta fase RUN del estado operactivo, y el ciclo se repetirá en esta Fase RUN, en la cual no es posible cargar los proyectos nuevos o cambios en el sistema.
Es posible pasar la CPU de este equipo del estado de arranque en caliente para pasar al estado operativo RUN, ya que el mismo arranque de nuestro PLC en caliente no involucra en su inicialización un reset a la memoria, y los datos grabados con anterioridad permanecerán en el cambio descrito y no borra esta memoria remanente.
Tenga en cuenta que un reset total borra toda la memoria de trabajo de nuestro sistema, así como también las áreas de memoria remanentes y no remanentes. Al momento de hacer una carga, esta se guarda en la memoria de trabajo. El reset total o  borrado total no borrara el búfer denominado de diagnósticos ni tampoco borrara los valores almacenados permanentemente de la dirección IP, incluidos en la configuración inicial.
En nuestro equipo PLC específicamente en su CPU los modos de arranque y re arranque los podemos manejar con un software de programación o configuracion. Para ingresar a este menú de "Configuración de dispositivos" de la CPU en el estado: "Arranque", al momento de aplicar la alimentación a la CPU, esta realiza la ejecución de una secuencia de tests de diagnóstico de inicio o arranque del sistema, y la CPU carga los valores configurados y en algunos casos ocurren errores que no permiten que la CPU cambie a un modo operativo o RUN. 
La CPU del PLC Simatic  soporta los tipos de arranque siguientes:
· Arranque en caliente-RUN
· Sin arranque(Mantener en STOP)
· Arranque en caliente  y luego hacer el cambio a estado operativo RUN 
· Arranque en caliente –modo de operación antes de. 
Es de saber que teniendo el estado operativo actual podemos cambiarlo a través de algunos comandos como parada "STOP" o correr progama "RUN" tenendo el uso de las herramientas online mediante el  software de programación, asi como también podemos insertar una instrucción “STP” en el programa para cambiar la CPU a estado operativo parada o STOP. Esto permite detener la ejecución del programa en función de la lógica, y en este estado la CPU procesa las peticiones de comunicación y  realiza un autodiagnóstico por defecto, y cable aclarar también que en este estadola CPU no ejecuta el programa de usuario y también pasa que la memoria imagen de proceso no se va a  actualizar de forma automática. Es básico saber además que el proyecto solo se pdra cargar si la CPU de nuestro autómata programable se encuentra en estado operativo de parada o STOP.
Otras tareas que adicional ejecuta la CPU en el proceso de arranque
· Se tienen en cuenta las alarmas y se dejan en cola de espera, aunque no se procecen durante el arranque.
· No se opera ni se tiene en cuenta el tiempo de un ciclo en la fase de arranque de la CPU.
· No se podrán variar las configuraciones de  los contadores rapidos o HSC, tampoco de la modulación por ancho de pulso o ni los modulos de comunicaciones punto a punto, también llamados módulos PtP, ya que estos solo funcionan en el modo operativo RUN, dentro de nuestra CPU del PLC Simatic.
· [bookmark: _bookmark30]Cuando se haya finalizado la ejecución de los bloques de organización también llamados OBs de arranque, nuestra CPU el Simatic pasara al estado operativo RUN y a continuación procesara las tareas de control en un ciclo continuo.
Podemos decir que en función del programa de usuario final y las tareas de comunicación implícitas en el mismo, el tiempo de ciclo puede fluctuar de ciclo en ciclo, y estos se ejecutan tan rapdio como les sea posible siendo una rutina repetitiva. O fluctuación, en donde la CPU trabaja en un tiempo de ciclo mínimo fijo en ms, en la que la CPU sostendrá el tiempo de ciclo fijo mínimo con una tolerancia aproximada de ±1 ms para la terminación de cada ciclo, y al finalizarlo antes hara rutias de diagnostico en modo RUNTIME y procesa peticiones de comunicaciones en el sistema mismo.
Si la CPU no finaliza el ciclo normal dentro del tiempo de ciclo mínimo especificado, lo finalizará normalmente (incluyendo el procesamiento de las peticiones de comunicación), sin que el rebase del tiempo de ciclo mínimo cause una reacción del sistema. La tabla siguiente muestra los rangos y valores predeterminados para las funciones de vigilancia del tiempo de ciclo.










5. [bookmark: _Toc31250586]ESTADO DE ARTE O ANTECEDENTES DEL PROYECTO

En cuanto a la historia del PLC, como punto de inicio podemos decir que en su tiempo cronológico, tenemos en 1968 la apertura de un concurso para para proponer un controlador electrónico que pueda suplir las necesidades de la industria del momento y con excelentes soluciones de control cableado. El que propone este concurso es la empresa GM Hydramatic y la propuesta ganadora es la de la firma consultora Bedford Associates, quien propuso un controlador lógico programable el que denominaron MODICON 084. El llamado padre de los PLC es el señor Richard E. Morley, en 1974 patento el termino PLC para la marca Allan Brandley 
[image: Resultado de imagen para modicon 084]
[bookmark: _Toc31229946][bookmark: _Toc31250623]figura 29 Presentacion de MODICON 084

Por otro lado, debemos tener en cuenta que en 1972 se creó la red cableada más utilizada a nivel mundial denominada TCP/IP o red Ethernet diseñada por Bob Metcalf en PARC Xerox, con un uso aproximado del 80% en el sector industrial.




30 www.infoplc.net/plus-plus/tecnologia/item/106209-50-aniversario-plc


[image: C:\Users\Windows7\Pictures\What-is-TCP-IP.png]
[bookmark: _Toc31229947][bookmark: _Toc31250624]Figura 30 Protocolo Tcp/Ip
Para poder tener comunicación entre un autómata programable lógico y un PC usamos un OPC server que puede variar de acuerdo a las necesidades y esto no es nuevo, por ejemplo, hablamos de que el fabricante National instruments nos apoya un practico OPC llamado NI OPC server y así tenemos una gran variedad de servidores OPC que nos ofrecen poder hacer una interfaz de comunicaciones entre nuestro PLC y un computador para su mejor manipulación.
[image: C:\Users\Windows7\Pictures\Opc01.gif]
[bookmark: _Toc31229948][bookmark: _Toc31250625]Figura 31 Opc Server










31https://www.educba.com/what-is-tcp-ip/
32http://pdacontroles.com/introduccion-servidores-opc/
Esta propone una interfaz OPC, donde existen cuatro clases de OPC server o servidores OPC definidos por la fundación OPC o OPC Foundation, y son los siguientes a continuación:
[image: ]
[bookmark: _Toc31229949][bookmark: _Toc31250626]Figura 32 0pc Server Fundation
I. Servidor OPC DA – Basado en especificaciones básicas OPC Data Access – este servidor está específicamente diseñado para la transmisión de datos in real time o en tiempo real.
II. Servidor OPC HDA– Basado en la especificación de Acceso a Datos Históricos, este provee al Cliente OPC HDA de datos históricos.
III. Servidor OPC A&E Server– Basado en las especificaciones de Alarmas y Eventos – este servidor transfiere eventos y alarmas desde el dispositivo hacia el Cliente OPC A&E.
IV. Servidor OPC UA – Basado en la especificación de Arquitectura Unificada – basado en el kit más nuevo y avanzado de la OPC Foundation, este permite a los Servidores OPC trabajar con cualquier tipo de datos. 

[image: ]
[bookmark: _Toc31229950][bookmark: _Toc31250627]figura 33 Internfaz Universidad Catolica

33repository.udistrital.edu.co/bitstream/11349/7347/1/SolorzanoGilHenryAlexis2015.pdf
34repository.ucatolica.edu.co/bitstream/10983/15297/1/Documento%20Tanques%20Acoplados%2012-12-2017%20Versi%C3%B3n%20Final.pdf
[image: ]
[bookmark: _Toc31229951][bookmark: _Toc31250628]Figura 34 Interfaz Universidad Tecnologica De Pereira
Podemos ver también que la universidad tecnológica de Pereira en el año 2010 presenta un trabajo de tesis sobre los controles que se pueden realizar con PLC Siemens y sensores de presión para el control de líquidos de un tanque 

[image: ]
[bookmark: _Toc31229952][bookmark: _Toc31250629]Figura 35 Interfaz Universidad La Salle De Bogotá











35http://repositorio.utp.edu.co/dspace/bitstream/handle/11059/1772/6298A696.pdf?sequence=1
36http://repository.lasalle.edu.co/bitstream/handle/10185/16663/T44.08%20G922i.pdf?sequence=1&isAllowed=y
Por otro lado, tenemos la universidad de La Salle en Bogotá, Colombia la que nos presenta una interfaz HMI en procesos de automatización para facilitar su operación mejorando los procesos de control y sean capaces de operar mediante un módulo sencillo con conocimientos básicos de automatización, brindando confianza al operario y eficacia en el proceso especifico a desarrollar.
[image: ]
[bookmark: _Toc31229953][bookmark: _Toc31250630]Figura 36 Modelo De Comunicacion CIM
La universidad pontificia Bolivariana de Bucaramanga presenta el proyecto de implementación de Labview como sistema Scada para la arquitectura de control SNAC-PAC-OPTO22 mediante una aplicación OPC, lo que nos lleva en contexto a usar una interfaz OCP para tener una comunicación de un equipo que se cataloga como un relevador de estado sólido creado desde 1974 en la industria y se conecta rápido, controla, monitorea y recopila inteligencia empresarial en la automatizacion de procesos industriales.
[image: ]
[bookmark: _Toc31229954][bookmark: _Toc31250631]Figura 37 Modelo OPTO22

37repository.upb.edu.co/bitstream/handle/20.500.11912/880/digital_19218.pdf?sequence=1&isAllowed=y
38https://www.opto22.com/
Por otro lado, la universidad Católica Santiago de Guayaquil, Ecuador presenta un programa que vía WEB controla un sistema SCADA (Supervisión, control y adquisición de datos) sobre redes industriales mediante Labview, los cuales son de frecuente uso en la industria para el control y monitoreo de procesos industriales, optimizando el tiempo en la toma de decisiones y mejorando en general los mismos procesos.

[image: ]
[bookmark: _Toc31229955][bookmark: _Toc31250632]Figura 38 SCADA Mas Labview Presentado Por La Universidad De Guayaquil Ecuador
[image: ]
[bookmark: _Toc31229956][bookmark: _Toc31250633]Figura 39 Diseño De Sistema De Vigilancia Por Medio De Plc,Integrando Opc Server Labview

39http://repositorio.ucsg.edu.ec/bitstream/3317/8362/1/T-UCSG-PRE-TEC-IECA-62.pdf
40http://repositorio.ucsg.edu.ec/bitstream/3317/8362/1/T-UCSG-PRE-TEC-IECA-62.pdf
6. [bookmark: _Toc31250587]METODOLOGIA

Se pretende implementar la celda siemens  que se encuentran en la institución de manera que se pueda ver y ejecutar de forma remota las secuencias que le sean programadas en la práctica, para esto se desarrollara una interfaz en LabView que nos permita hacer el análisis en tiempo real de su proceso, basados en un seguimiento riguroso, en la cual se puedan ver en funcionamiento sus componentes, para así asimilar los distintos procesos que hay en la industria.
Para un inicio se plantea su implementación con distintas características adaptándole una base rígida móvil para que a la hora de ser trasladada no haya ningún inconveniente, al igual que el dispositivo generador de aire (compresor) también se desea adaptarle una video cámara para ver el proceso desde el lugar de donde se está realizando su mando y control 
PLC TRAINER SIEMENS S7 1200 FESTECH INDUSTRY FESTECH es una importante empresa desarrolladora de productos en soluciones de automatizacion para instituciones de educación y particulares, en los campos de hidráulica, neumática, controladores lógicos programables o PLCs, sensores, robótica, sistemas de control digital y analógico. Brindan un equipo de entrenamiento en automatizacion soportados con software de automatizacion, provee seminarios y ofrecen u consultor de sistemas de automatizacion personalizados.
[image: ]
[bookmark: _Toc31229957][bookmark: _Toc31250634]Figura 40 Plc Trainer Siemens S7 1200 FESTECH INDUSTRY
41fuentre los autores
Este equipo  PLC TRAINER FPLC-T050 cuenta con un completo número de dispositivos que vamos a enumerar a continuación y hace parte del conjunto de capacitación que entrega el fabricante FESTECH:
CONTENIDO DEL EQUIPO DE APRENDIZAJE:
· Programa de control del PLC
· Control PLC-Neumático
· Sistema electro neumático
· Circuito eléctrico de control
· Relevadores
· Seguridad del sistema neumático
· Control neumático básico 
· Circuito de control con paro de emergencia
En detalle tenemos los siguientes elementos en el equipo de capacitación a tener en cuenta para la educación así:
[image: ]
[bookmark: _Toc31250704]Tabla 3 Lista De Componentes Modulo Festech

3fuente los autores
COMPRESOR SAP 35: Se realizan las prácticas en nuestro equipo PLC Simatic S7-1200, utilizando un compresor SAP 35 que usualmente se requiere en equipos de odontología, y que para nuestro caso la universidad ITFIP ha destinado los recursos en su consecución con una potencia de 1.1HP y un tanque de 35 libras.
[image: ]
[bookmark: _Toc31229958][bookmark: _Toc31250635]Figura 41 Compresor De Aire SAP
Las condiciones de nuestro compresor SAP 35 son las descritas a continuación:
· Frecuencia de operación 60 Hz
· Velocidad de rotación de 1400 rpm
· Voltaje o tensión de operación 220 V+/-10%
· Nivel de ruido aproximado es de 58dB
· Potencia, 1.1 HP/0,815 KW
· Presión: 0,8 MPa (Mega Pascales ó 10^6)
· 165 litros por minuto
· Capacidad del tanque de 35 litros.
· Peso aproximado antes de operar es de 27 kg.
· Medidas físicas del compresor 45 x 85 x 45 cm
La informacion anterior fue tomada de una página en internet así, teniendo en cuenta que la frecuencia de operación no es 50 Hertz como esta en la página, al ser europea y su manejo de operación para el caso en Colombia es de 60 Hertz.


42fuente los autores
Notas aclaratorias:
Pascal: Se define la presión que se ejerce en una superficie de 1 metro cuadrado 1m^2 con una fuerza de 1 newton N. Fue creada por el físico y también escritor cristiano francés Blaise Pascal. La cantidad de litros por minuto es de 150 para este caso, así como se obsera en la siguiente ilustración tomada físicamente de este equipo:
[image: ]
[bookmark: _Toc31229959][bookmark: _Toc31250636]Figura 42 Especificaciones Tecnicas Del Compresor
Además de los datos mencionados con anterioridad se debe varía el peso y el tamaño como podemos observar en la etiqueta versus las condiciones técnicas encontradas en internet del mismo equipo.
Al compresor SAP 35 le ha adaptado unas ruedas en sus 4 soportes para poderlo trasladar de un lado a otro sin mayor esfuerzo, y para evitar sea cargado y al momento de descargarlo se golpee o deteriore su tanque o las partes que lo componen, tales como medidores de presión y demás.
En la parte superior se observa una válvula de apertura y cierre hacia las mangueras que conectan al circuito del SIMATIC S7-1200, y se debe tener en cuenta todas las normas de seguridad para la manipulación de los equipos de compresión con el fin de evitar futuros mantenimientos correctivos, realizando prácticas preventivas y para ello es importante asesoramiento con expertos en el tema sin dejar a un lado obviamente al fabricante.
Ahora se puede observar una imagen frontal de este completo equipo de capacitación para tener en cuenta sus entradas analógicas (3 puertos)  y digitales (22 puertos), y también sus respectivas salidas analógicas (2 puertos) y digitales ( 18 puertos), además de un interruptor ON-OFF y cuatro puertos de la fuente de 24 V DC. El Simatic S7-1200 está ubicado en la parte izquierda del equipo41
43 fuente los autores
[image: ]
[bookmark: _Toc31229960][bookmark: _Toc31250637]Figura 43 Modulo Plc S7 1200
Para facilitar su uso y transporte de donde se encuentra almacenado el modulo hasta el lugar de la practica se diseño una base movil en la cual ira montado para asi facilitar su uso, la base es una base metalica de 1,50 mts por 60 cm de ancho por 50 cm de largo en la parte superior  que es donde va a ir el modulo y en la parte inferior se dejo de 80 cm de ancho por 70 cm de largo esto para cuando se fuera a unir las dos partes se formara una figura piramidal que nos diera mas estabilidad a la estructura y al momento de trasladarla no causara un accidente cuando 
[image: ]
[bookmark: _Toc31229961][bookmark: _Toc31250638]Figura 44 Soporte Para Maniulacion,Instruccion Y Transporte



44fuente los autores
45fuente los autores
7. [bookmark: _Toc31250588]DISEÑO DEL PROYECTO
[image: ]
[bookmark: _Toc31229962][bookmark: _Toc31250639]Figura 45 FIGURA DIAGRAMA DE BLOQUES SERVIDOR WEB


En este diseño del servidor web y del opc server los sensores se usan para solo para activar las entradas del plc s7 1200 , tambien se visualiza labview y en el servidor web y se trasmite via red para ser visualizado en un computador.





46fuente los autores
[image: ]Se ingresa por medio de la ip asignada al equipo,donde se observa su configuración inicial ya desde el servidor web y si  está  el  equipo en modo run o stop47[bookmark: _Toc31229963][bookmark: _Toc31250640]Figura 46 Evidencia 1








47fuente los autores
[image: ][bookmark: _Toc31229964][bookmark: _Toc31250641]figura 47 evidencia 2

Se ingresa al inicio de la aplicación en la pagina web, nos encontramos ya en la página web para activar o desactivar las entradas y ver como por ejemplo la velocidad de un motor o sensores este plc permite infinidad de conexiones y visualizarlas desde una página web dependiendo de las asignaciones que le hagamos desde nuestro servidor web teniendo en cuenta la seguridad del proceso 48



48fuente los autores
[image: ]
[bookmark: _Toc31229965][bookmark: _Toc31250642]figura 48 evidencia 3
Se observa que no está activa ninguna salida para ser activadas desde la página web según permisos de usuarios la salida 1 o la salida o desde un mando de entrada 1 o 049
[image: ]
[bookmark: _Toc31229966][bookmark: _Toc31250643]figura 49 evidencia 4
Se ve cómo se puede activar desde la página web teniendo en cuenta los permisos de usuario se activa la salida uno y se ve el piloto activado50

49fuente los autores
50fuente los autores
[image: ]
[bookmark: _Toc31229967][bookmark: _Toc31250644]figura 50 evidencia 5
Se activa la salida 1 desde cualquiera de los dos mandos desde la página web hacia el plc s7 120051
[image: ]
[bookmark: _Toc31229968][bookmark: _Toc31250645]figura 51 evidencia 6
Se ve en línea como se conecta el plc a la dirección ip asignada y al servidor web desde el tia portal52
51fuente los autores
52fuente los autores

[image: ]
[bookmark: _Toc31229969][bookmark: _Toc31250646]figura 52 evidencia 7
Conexión en linea para ver el servidor web con la ip asignada y desde el plc s7 120053









53fuente los autores
[bookmark: _Toc31250589]7.1 DISEÑO DEL OPC SERVER CON EL SOFTWARE LABVIEW PARA ENCENDER DOS SALIDAS DESDE EL LABVIEW TENIENDO EN CUENTA EL SERVIDOR.
[image: ]
[bookmark: _Toc31229970][bookmark: _Toc31250647]figura 53 evidencia 8
Se hace la comprobacion de la conexión del opc server desde el programa tia portal con dos entradas y dos salidas54
[image: ]
[bookmark: _Toc31229971][bookmark: _Toc31250648]figura 54 evidencia 9
Encendido de la dos salidas se ven los dos pilotos activados o encendidos55

54fuente los autores
55fuente los autores
[image: ]
[bookmark: _Toc31229972][bookmark: _Toc31250649]figura 55 evidencia 10
Apagado de las dos salidas56
[image: ]
[bookmark: _Toc31229973][bookmark: _Toc31250650]figura 56 evidencia 11
Encendido de una sola salida57


56fuente los autores
57fuente los autores
[image: ]
[bookmark: _Toc31229974][bookmark: _Toc31250651]figura 57 evidencia 12
Se ve en las fotos anteriores como se aplica el opc server por medio del tia portal y el software de labview, también se ve como se encienden los pilotos activados desde labview aplicando el opc server para el laboratorio58
[image: ]
[bookmark: _Toc31229975][bookmark: _Toc31250652]figura 58 evidencia 13
Se ve la programación desde labview y el tia portal59

58fuente los autores
59fuente los autores
[image: ]
[bookmark: _Toc31229976][bookmark: _Toc31250653]figura 59 evidencia 14
Primer paso se activa desde el opc server el siemens tcp/ip ethernet60
[image: ]
[bookmark: _Toc31229977][bookmark: _Toc31250654]figura 60 evidencia 15
Segundo paso se activa la tarjeta realtek o la que está instalada en el equipo y su respectiva ip, se deja igual se le da siguiente61



60fuente los autores
61fuente los autores
[image: ]
[bookmark: _Toc31229978][bookmark: _Toc31250655]figura 61 evidencia 16
Se deja igual y se le da siguiente62
[image: ]
[bookmark: _Toc31229979][bookmark: _Toc31250656]figura 62 evidencia 17
Siguiente click y se crea el nombre de siemens63


62fuente los autores
63fuente los autores
[image: ]
[bookmark: _Toc31229980][bookmark: _Toc31250657]figura 63 evidencia 18
Se le coloca el nombre del plc64
[image: ]
[bookmark: _Toc31229981][bookmark: _Toc31250658]figura 64 evidencia 19
Click en add a device luego se le coloca s7 1200 y se le da siguiente65



64fuente los autores
65fuente los autores

[image: ]
[bookmark: _Toc31229982][bookmark: _Toc31250659]figura 65 evidencia 20
Se escoge el plc s7 1200 el cual es el que se va usar en el laboratorio66
[image: ]
[bookmark: _Toc31229983][bookmark: _Toc31250660]figura 66 evidencia 21
Se le da en siguiente se ve en la siguiente la dirección ip que se usa en el opc server67

66fuente los autores
67fuente los autores

[image: ]
[bookmark: _Toc31229984][bookmark: _Toc31250661]figura 67 evidencia 22
Es la misma que se coloca en la creación del opc server de labview68

[image: ]
[bookmark: _Toc31229985][bookmark: _Toc31250662]figura 68 evidencia 23
Se le da en siguiente se deja igual69



68fuente los autores
69fuente los autores
[image: ]
[bookmark: _Toc31229986][bookmark: _Toc31250663]figura 69 evidencia 24
Se le da en siguiente se deja igual 70
[image: ]
[bookmark: _Toc31229987][bookmark: _Toc31250664]figura 70 evidencia 25
Se le da en siguiente se deja igual71




70fuente los autores
71fuente los autores

[image: ]
[bookmark: _Toc31229988][bookmark: _Toc31250665]figura 71 evidencia 26
Se le da en siguiente se deja igual72
[image: ]
[bookmark: _Toc31229989][bookmark: _Toc31250666]figura 72 evidencia 27
Se le da en siguiente se deja igual73

72fuente los autores
73fuente los autores
[image: ]
[bookmark: _Toc31229990][bookmark: _Toc31250667]figura 73 evidencia 28
 Se le da en siguiente se deja igual74
[image: ]
[bookmark: _Toc31229991][bookmark: _Toc31250668]figura 74 evidencia 29
Se le da en siguiente se deja igual75

74fuente los autores
75fuente los autores
[image: ]
[bookmark: _Toc31229992][bookmark: _Toc31250669]figura 75 evidencia 30
En las anteriores se dejan igual y se le da finalizar75
[image: ]
[bookmark: _Toc31229993][bookmark: _Toc31250670]figura 76 evidencia 31
se le da en la opción add etiqueta77



76fuente los autores
77fuente los autores
[image: ]Se adiciona la variable booleana con el nombre m0.0 y se deja read write78[bookmark: _Toc31229994][bookmark: _Toc31250671]figura 77 evidencia 32










78fuente los autores
[image: ]Se agrega la variable booleana m0.1 read write79[bookmark: _Toc31229995][bookmark: _Toc31250672]figura 78 evidencia 33






79fuente los autores
[image: ]Ahora se add la salida 0 y 1 , se deja read only80[bookmark: _Toc31229996][bookmark: _Toc31250673]figura 79 evidencia 34









80fuente los autores
[image: ]
[bookmark: _Toc31229997][bookmark: _Toc31250674]figura 80 evidencia 35
Se le en la monitorización para saber si están en línea el tia portal y el opc server labview81

[bookmark: _GoBack]
81fuente los autores
[image: ][bookmark: _Toc31229998][bookmark: _Toc31250675]figura 81 evidencia 36

Se hacen las pruebas para saber si se activan en el opc server desde el tia portal activándolas manual82
82fuente los autores
[image: ][bookmark: _Toc31229999][bookmark: _Toc31250676]figura 82 evidencia 37

Se abre el labview y se crea un proyecto en blanco83







83fuente los autores
[image: ]
[bookmark: _Toc31230000][bookmark: _Toc31250677]figura 83 evidencia 38
[image: ]Se le da click en NEW y i/o server84[bookmark: _Toc31230001][bookmark: _Toc31250678]figura 84 evidencia 39

Se le da click en opc client85
84fuente los autores
85fuente los autores
[image: ]Se le da click en national intruments ni opcserver.vs[bookmark: _Toc31230002][bookmark: _Toc31250679]figura 85 evidencia 41






86fuente los autores

[image: ]
[bookmark: _Toc31230003][bookmark: _Toc31250680]figura 86 evidencia 42
[image: ]Se le da click a continuacion en ok87[bookmark: _Toc31230004][bookmark: _Toc31250681]figura 87 evidencia 43

Se crean variables booleanas 187

87fuente los autores
88fuente los autores
[image: ]
[bookmark: _Toc31230005][bookmark: _Toc31250682]figura 88 evidencia 44
[image: ]Seguido ahora, se le da en browse89[bookmark: _Toc31230006][bookmark: _Toc31250683]figura 89 evidencia 45

Se busca la variable booleana adjuntar desde el buscador90








89fuente los autores
90fuente los autores
[image: ][bookmark: _Toc31230007][bookmark: _Toc31250684]figura 90 evidencia 46



91fuente los autores

[image: ]
[bookmark: _Toc31230008]
[bookmark: _Toc31250685]figura 91 evidencia 47
[image: ]Se hace el mismo procedimiento para la variable 292[bookmark: _Toc31230009][bookmark: _Toc31250686]figura 92 evidencia 48


92fuente los autores
93fuente los autores

[image: ]
[bookmark: _Toc31230010][bookmark: _Toc31250687]figura 93 evidencia 49
Se hace el mismo procedimieno de busqueda para la salida 094
[image: ]
[bookmark: _Toc31230011][bookmark: _Toc31250688]figura 94 evidencia 50


94fuente los autores
95fuente los autores

[image: ]
[bookmark: _Toc31230012][bookmark: _Toc31250689]figura 95 evidencia 51
Se busca para la salidad y se adjunta la salida desde browse96
[image: ]
[bookmark: _Toc31230013]
[bookmark: _Toc31250690]figura 96 evidencia 52
Se crea el Vi o instrumento virtual97

96fuente los autores
97fuente los autores[image: ][bookmark: _Toc31230014][bookmark: _Toc31250691]figura 97 evidencia 53

98fuente los autores


[image: ]
[bookmark: _Toc31230015][bookmark: _Toc31250692]figura 98 evidencia 54

Se buscan los instrumentos a usar el led y el botón switch99

99fuente los autores
[image: ]Click derecho propiedades de cada componente y se le da en browse para buscar el que se va a adjuntar100[bookmark: _Toc31230016][bookmark: _Toc31250693]figura 99 evidencia 55


100fuente los autores
[image: ][bookmark: _Toc31230017][bookmark: _Toc31250694]figura 100 evidencia 56









101fuente los autores

[image: ]
[bookmark: _Toc31230018][bookmark: _Toc31250695]figura 101 evidencia 57
[image: ]En este caso se adjunta la variable 1 y se le da ok102[bookmark: _Toc31230019][bookmark: _Toc31250696]figura 102 evidencia 58

Realizamos a continuacion lo mismo para los componentes103

103fuente los autores
104fuente los autores
[image: ][bookmark: _Toc31230020][bookmark: _Toc31250697]figura 103 evidencia 59







104fuente los autores

[image: ]
[bookmark: _Toc31230021][bookmark: _Toc31250698]figura 104 evidencia 60
[image: ]Se adjunta la salida 0 y la 1 desde el mismo instrumento dandole click derecho105[bookmark: _Toc31230022][bookmark: _Toc31250699]figura 105 evidencia 61




105fuente los autores
106fuente los autores
[bookmark: _Toc31230023][bookmark: _Toc31250700]figura 106 evidencia 62

[image: ]Al final se dejan todos adjuntos y se prueban como se vio al inicio de este apartado107







107fuente los autores
[image: ][bookmark: _Toc31230024][bookmark: _Toc31250701]figura 107 evidencia 63






108fuente los autores
8. [bookmark: _Toc31250590]RESULTADOS

Se obtuvo la implementación del OPC server para ser visualizada en un computador via TCP/IP y ethernet para luego ser procesada y presentada.
Se buscò el mejoramiento del tablero de plc y neumatico con las adaptaciones de estructura y de movimiento con el fin de hacerlo más eficiente y manejable aumentando sus funciones y aplicaciones tanto en software como en  hardware.
Se presenta una opcion de comunicación entre los equipos PLC de la institucion universitaria para junto con el entorno grafico de labview poder extender la vida util de estos equipos de capacitacion y comprender su multifuncionalidad.
















9. [bookmark: _Toc31250591]CONCLUSIONES

Se Determino la operación y funcionamiento de las rutinas de celda de manufactura flexible Siemens para la creación del entorno gráfico del proceso.	
Se Implemento   la interfaz de conexión empleando Labview en el proceso automatizado y se hizo  la comunicación desde el opc server teniendo en cuenta la interfaz (TCP/IP).
Las  pruebas de funcionamiento de  conexión, de comunicación  fueron exitosas y se dio para la implementacion de nuevos laboratorios remotos .
Se  implementaron secuencias que puedan ser usadas para la práctica como en los laboratorios de plc y sensorica como de redes industriales.
Se recomienda realizar capacitacion sobre Labview desde el mismo inicio de la instrucción de PLC para avanzar en el proceso de aprendizaje al mismo tiempo y lograr que en los ultimos semestres se puedan abarcar campos mas amplios en este y otros temas de la ingenieria electronica.













10. [bookmark: _Toc31250592]RECURSOS

Para este trabajo se utilizan los equipos decapacitacion marca  Siemens  de la serie SIMATIC S7-1200 adquiridos por la universidad con el fin de realizar esta interfaz con la herramienta Labview.
En cuanto al resto de materiales y equipos implementados en este trabajo se tiene a continuacion los siguientes con sus respectivos valores:
· Equipos de cómputo: $2’500.000
· Tiempo estimado de los desarrolladores representado en términos económicos: 7’000.000
· Equipos de red: $2’400.000.
Software de simulación (licencia): oscila entre los $10’000.000 y $25’000.000 (este ya fue adquirido por la universidad con anterioridad)
















11. [bookmark: _Toc31250593]CRONOGRAMA DE ACTIVIDADES

	  ACTIVIDADES
	FEB
	MAR
	ABR
	MAY
	JUN
	JUL
	AGO
	SEP
	OCT
	NOV
	DIC

	Identificación del problema
	X
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Investigar sobre la conceptualización y referentes teóricos.
	 
	X
	X
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Manejar software para diseño y prueba del módulo neumático plc siemens s7-1200.
	 
	 
	X
	X
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Planeación de alternativas para el desarrollo del proyecto.   
	 
	 
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Diseño de la solución-simulación
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	X
	X
	X
	X
	 

	Pruebas ,Implementación y entrega de proyecto
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	X
	X
	 

	Realizar informe
	 
	 
	 
	 
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X


[bookmark: _Toc31250705]Tabla 4 cronograma












12. [bookmark: _Toc31250594]BIBLIOGRAFIA¡Error! Marcador no definido.

1.https://new.siemens.com/global/en.html

2.https://festech.com.my/

3.https://drive.google.com/file/d/1Ztq5yHK0e09pET9WCuMBL4dB6azgvvII/view

4.http://www.festech.co.kr/english/main.php?m1=29&m2=40&m3=&board_mode=list&board_no=&board_search_keyword=&board_page=1&board_search_head_word=&board_mode=view&board_no=47

5http://festech1.cafe24.com/english/z/04%20PLC%20trainer.pdf
http://perseodigital.com/perseo/equipamiento/5942-compresor-11-hp-delma-sap.html

6.http://perseodigital.com/perseo/equipamiento/5942-compresor-11-hp-delma-sap.html

7.http://repository.udistrital.edu.co/bitstream/11349/7347/1/SolorzanoGilHenryAlexis2015.pdf

8.https://repository.ucatolica.edu.co/bitstream/10983/15297/1/Documento%20Tanques%20Acoplados%2012-12-2017%20Versi%C3%B3n%20Final.pdf

9.http://repositorio.ucsg.edu.ec/bitstream/3317/8362/1/T-UCSG-PRE-TEC-IECA-62.pdf




71

image35.emf

image36.png
~[és]x | 5ing

fi v B v @ v Piginav Sequidadv Hemamientasv @~

Zona desconocida | Modo protegido: activado.

s KT @ »H © 4 P ® ]





image37.png
@ https://repository.upb.edu.co/bitstream/handle/20.500.11912/880/digital_19218.pdf?sequence=18is - Windows Intenet Explorer =@ -

S}

Favortos | . B) o sugerdon + ] Galera deWeb ice +

) itps/spostoryusducofsteamyhanle 203001512580/l 571 pesquence=1 BisAlned=y - 8% x|[ P ang -]

(@ hitp://repository.udistrital... @ https://repository.ucatolic... | @ https://repository.upb.... X - v [ @ v Piginav Seguridad v Herramientas~ @~
w 2 g
Imente el nivel de comunicacion que se esta empleando.

58]~ | @ ttpyreposiorioutpeat

permite ubicar f&

Figura 1. Modelo Tedrico CIM segtin NIST. [6]

Hecho @ Zona desconocida | Modo protegido:activado,

EdA]C & - R 8 @ » © 4 F ®|g





image38.png
x| @ dgitalic x | & Miunice: x | [@ informec X | G traductor x | @ Queesu X | @ Doumer X (@ Opto22- X | + o= -

M Recbido: x | BE Comoin x | @

€ > X @ opto22.com @ % 90 @9

i Aplicscionss @ Fito Paez - Marpos.. (0] Outiook Web App G Google  f1) Google Acscémico @ Probar conexén de.. 8 YouTube énDelss. D3 » Damien Wakters » | [ Otros marcadores

L UyT T ruyraniimiaic riiaus uian s urii et N

Aprende més >





image39.png
G teplip-

TUCSG-PRE-TEC-IECA-62.pdf 1417157

B e

A —

) >
[ ( [ ( 1010am
4 u=n o ¥ 13/12/2019




image40.png
M Fudidisc x | [l Convert X | @ 182l 4 X | G protocol x | I Docume: X | f} Soorzen x | @ T4408C x | @ digali’ X | @ Calser x  TUCSC X+ =

<« C (® Noesseguro |

IS

DISESO DE LN SISTEMADE VIGILANCLA PORMEDIODE PLC 720
INTEGRADO- OPCSERVERLUBVIEW

Figura 5.43. Presentacion en la WEB del VI RADAR

5.4.1. Acceso a la pigina Web desde un cliente de la red.

Para poder visualizar desde la web este panel de tipo VI de LABVIEW,

webopcserverfin...docx A webopcserverfin...docx A | B webopcserverfinalpdf A ESQUEMA DE LA...docx A ESTADO DE ARTE...docx Mostrartodo | X

H P Escribe aqui para buscar





image41.jpeg




image42.png
ESTADO DE ARTE DEL PROYECTO - Word Herramientas de tabla 3}

civo [NEEP] insetsr  Discio  Fomsto  Refeencas  Conespondencia  Reviar  Vista | Diseio  Preentacion Q Inicarsesion 9 Comparic

e L

Copiar
Pegar "

£ Buscar -

+| | e Reemplazar

AaBbCcDe| AsBbCede AaBbC( AssbCel AQB asebcet aosbcen:

" Copiarformate. N K S 7 e % X A-¥-A- TNormal | TSinespa..  Thulo 1 Titulo 2 Titulo Subtitulo  Enfasis sutil | <. 13 Seleccionar~
Portapapeles 1 Fuente 5 pérafo 5 Esios 6 Ediden ~
[2]

7 Golector T

3 Giindro doble efecto 3

7 Vavila monoestabie 572 3

5 obe vavula de salenoide 572 3

5 Fin Ge carrera eeciico Zaueida 3

7 Fin Ge carrera eleciico derecha 3

7 Relevador con temporizador T

g Gonfador T

E Trterruptor Ge boton z

T TrHerTuptor Ge emergencia T

7 Zumbador T

) Gimpara 3

& Relés electicos y eleckomcos 5

T Tnidad d& FLG T

T Tanguera de pisico i

” Conmutador de seleccion 1 D
18 Juego de cables 1

Pigina6de6 936palabras [ Espafiol (Colombia) £ B -+ 100%

H P Escribe aqui para buscar





image43.png
0512 p.m,
# B
O e




image44.png




image45.png
=

civo R inscsr Do Fomato  Refeenciss  Comespondencia  Revisar  Vita Qué o Inicarsesion 9 Comparic

ﬁ Cotar rem Tk x| | 8 £ Buscar -

AaBbCcDe |AaBbeede| AaBbC( AssbCcl AQB asebcet aosbcen:

+| | e Reemplazar

Copiar -
PP ¢ Copiarfomato NI K S w3 x x| A ¥ - A~ TNormal |TSnespa..| Thulol T2  Thuo  Subthulo Enfasissut || oo
Portapapeles 5 Fuente 5 Pérafo 5 Estilos 5 Edidén -

Pigina7de7 936 palabras [ Espafiol (Colombia) £ B - 1 + 100%

H P Escribe aqui para buscar





image46.png
proyecto de grado ingenieria - Word =

Insettar  Discio  Fommato  Referencias  Conespondencia  Revisar  Vista Iniciarsesion £, Compartir
¥ Cortar ebucharms T2 | & o7 | Ao~ £ Buscar -
0 — rebuchet AR AaBbCcDC | AaBbCcDe AaBbCcl AaBbCcl AaBbCcl AaBbCe AaBbCcl | f——
Pegar - S vy, - = - lormal in espaci. lable Pa. N
"9 Copiarformato | [N K S e X A-¥-A = O T Normal | Sin esp: 1 Table P: TmC1  TWC2  TMDC3  TTDC4 ¥ Seleccionar~
Portapapeles 5 Fuente 5 pértafo 5 Esios 6 Ediden ~
WEB'

Formato de efectos de... ¥ %
A B

4 Sombra
Preestablecidos. Q-
PaALLA e, || ———> PLCS71200 VSUALZACION 0E Color o~
SERVDGR WEB T || vwuies pacia weB Y =
LABVIEW Transparencia b B
Tamaig b B
Desenfoque I B
hnguo B
—_— Ll Dstands b B
INTERFAZ DE 4 renc
CMUNICACION Reflejo
Preestablecidos [=R4
DISPOSIIVO EXTERNO Transparencia ———— | 100%
ACTUADORES, GLIDRO,
MOTOR Tamaiio % N
Desenfoque - [ 0pto
Ditancia [ 0pto

b luminacion

? Bordes suaves =
Fuente. Los autores
Pagina 55 de 105 12144 palabras C¥  espafiol (Colombia) E

H P Escribe aqui para buscar





image47.png
[ —

proyecto de grado ingenieriaopcserver [Modo de compatibilidad] - Word

i Insetsr Disefo  Fomnato  Referencias  Comespondencia  Revisar  Vista  Q Inicarsesién £, Compartir

% Cortar Py 5 Buscar -
f' 8 Contr Aiel MERRME SR 20 | nagbeene| Assbeede AaBbCl AaBbCcL AaBbCCl AaBbCe AaBOCCl o S

Pegar . Bla-w-a- e jormal | Sin espaci.. T Table P -
P oportormte | N K 5 v x5 A% A &y- i | Thomal | Snepac. TBblePa. TTDCT  TTDCZ  TTC3  TTCE [ pgui

Portapapeles r. Fuente 5 5 Estilos 5 Edidén

o

Pégina54de95 12087 palabras [[¥ Espafiol (Colombia) &3

H P Escribe aqui para buscar





image48.png
proyecto de grado ingenieriaopcserver [Modo de compatibilidad] - Word 3}

civo R inscsr Do Fomato  Refeenciss  Comespondencia  Revisar  Vita Inicarsesion 9 Comparic

f Cortar a0 P Buscar ~
D Copiar - AaBbCcDc| AaBbCcDc AaBbCcl AaBbCcl AaBbCcl AaBbCe AaBbCcl o P
Pegar Zy- - | Thomal | Snespacio TTbePa. TCT  TDC2  TC3  TCA o pgio

2% Copiarformato

Portapapeles r. Fuente r. Pérrafo r. Estilos 5 Edidén

o

Entramos al inicio de Ia aplicacion en la pagina veb, Estamos ya en la pégina web
para activar o desactivar las entradas y ver como por ejemplo la velocidad de un -

Pégina55de95 12083 palabras [ Espafiol (Colombia) &7

H P Escribe aqui para buscar





image49.png
AaB s puar

N K S -abex X

 Copiarformato

Espaitol (Colombia)

~| | 2 Reemplazar
Subtitulo <.

[} Seleccionar -

5 Edidén -~

H P Escribe aqui para buscar




image50.png
=

s Insertar Diseio  Formato  Referencias  Corespondencia Revisar _ Vista ? Inicarsesion 9 Comparic

8 P Buscar ~
P v - 8T asmcooe| mssbceoc AaBbCet AaBbC( Aasbcct AQB mseocer |y
Pegar - 3 - - TNormal | TSin espa... T Table Pa. itulo itul itulo Subtitulo |5 i
9 ¢ Copirtomate N K 8 7 X X W & Normal pa.. TTableP: Tulo1  Titul Titul B0 < I ¢ eccionar
rEmE @ Fuene 5 it 5 - d o o
PiginaBde8 1144palabras (¥  Espafiol (Colombia) 25 ] - 1 + 87%

H P Escribe aqui para buscar




image51.png
B =
L9 | nagbeene| AsBbeede AaBbCcl AaB aaen

~| | 2 Reemplazar

B R

Pegar N K S -abex X

- ¥ Copiarformato = Normal

TTablePa.. Thulol  Thul

Thulo  Subtitulo

[} Seleccionar -

Portapapeles r. Fuente 5 Pérafo 5 Estilos 5 Edidén -

Pigina8de8 1144palabras [¥  Espafiol (Colombia) 23

H P Escribe aqu para buscar EP 02000





image52.png
ESTADO DE ARTE DEL PROYECTO - Word =

achivo [JEEERY insetr  Discio  Formato  Referencias  Comespondencia  Revisar  Vista  Q jQué deses hacer? Inicarsesién £, Compartir

Cortar N P Buscar ~
ﬁ . Avial S A A Aa- e 209 | nagbeene| Assbeene AaBbCel AaBbC( Asebcct AQB assocer | 4 .
Pegar - | Thomal | 1Snepa. Thbera. Twol  Tho2 Tl Subttulo <

- ¥ Copiarformato. [} Seleccionar +

Portapapeles r. Fuente 5 Pérafo 5 Estilos 5 Edidén -~

R ————————
e 8 X% Kt L BSHG .

SO IOy

Pigina8de8 1144palabras [¥  Espafiol (Colombia) 23

H P Escribe aqui para buscar





image53.png
[ —

ESTADO DE ARTE DEL PROYECTO - Word

Insetar  Disefio  Fomato  Referencias  Comespondencia  Revisar  Vista Q) s hacer? Inicarsesién £, Compartir

£ Buscar -

%, Cortar _—
ﬁ . Calbri (Cuerpc~[11 - A A A~ | 2o AaBbCcDC| AaBbCcDe AaBbCCL AaBbC( AssbCel AQB asebcer — o feamplor
Pegar - 3 - ¥ - lormal in espa. fable Pa. itulo itulo itulo ubtitulo o
¢ Coprtomate N K ST X A-¥-A TNormal | TSinespa.. TTablePa.. Titulol  Ttulo2 Tl Subtitul [S—
miTTEE @ fiin = viro = stlos 5l eaictn A
[

Pigina8de8 1144palabras [¥  Espafiol (Colombia) 23 B B

H P Escribe aqui para buscar





image54.png
[ —

ESTADO DE ARTE DEL PROYECTO - Word

s Insertar Diseio  Formato  Referencias  Corespondencia Revisar _ Vista ? Inicarsesion 9 Comparic

£ Buscar -

%, Cortar _—
ﬁ o Aiel MU A2 AaBbCcDC| AaBbCcDe AaBbCCL AaBbC( AssbCel AQB asebcer — o S
Pegar - 3 - ¥ - lormal in espa. fable Pa. itulo itulo itulo ubtitulo o
¢ Coprtomate N K ST X A-¥-A TNormal | TSinespa.. TTablePa.. Titulol  Ttulo2 Tl Subtitul [S—
rorapapeles % Fuente 5 irato 5 Estios 5 edasn ~
[

NG 5 X

Pigina8de8 1144palabras [¥  Espafiol (Colombia) 23 B B

H P Escribe aqui para buscar





image55.jpeg
(GPU 1212C DUDCIRIY) » Bioques do programa > Main (0811

G T & 9 »e@n]

8ol % : e

-

=
3 Datos de prowy de dispo
353 informacion del pr

[CIEN e

o 2 272019,
e G aneceion 1921880 2

Conactado con FLEY 8 m





image56.jpeg
fresandrasol
L 2a |

Guardarproyecto. 35 X

Dispositivos

£

Ge

§ sareqer dispori

~ (i 1 (e 12126 s
Y Contaunciense

» I Fuentes exems
» [ Varisbles PLC

» 1 Datos de provyde dispo.
5 Infrmacien del progre
] Lt de petos e wvio.
» 1 Moduls locales
| 5 Diposithes no sgrpados
s secuity

e

PPl © fscribe aduf para buscar

i . TETENEOG o] 2RO
Main =
B ' . i e bsjens |
Semanerce sost et manrt s e i »
Ao @ -
e otera2
~ Segmento ‘ —c
s ELE
M o oo =
corectmente s confgracin e e 2018 103333
19 103330

e iovosanlante Ralek P FE Py Conrller: ¢

o fnaladols bisaueda de

operscionde carga fnafiada ero
vy del dceion 19216813

o advenencias: o)
a0t 02

B o a@




image57.jpeg
) objetastcnoiogen
8 Fuapies cmamas
sl

4o shismacisny





image58.jpeg




image59.png
ESTADO DE ARTE DEL PROYECTO - Word | -

i R R e o e e U 2 RN O Comparti
¥ Cortar N P Buscar ~
ﬁ . Calbri (Cuerpc - [11 -| A A Aa~ AaBbCcDC| AaBbCcDe AaBbCCL AaBbC( AssbCel AQB asebcer — o feamplor
Pegar - 3 - ¥ - - lormal in espa. fable Pa. itulo itulo itulo ubtitulo o
¢ Copiarformate N K S 7 e % X A-¥-A O - TNormal | 1Sin espa... T Table P Titulo 1 Titulo 2 Titul Subtitul ¥ Seleccionar~

Portapapeles r. Fuente 5 5 Estilos 5 Edidén

1

i 1 5 s o e 51 1 o e
B (i e W F n..-..—m-r.;-m-»mf‘!

" bl

> ’

—

Ay
Notbinigase
e e

g

Vi

[ fem—
| e
ramenacch

L S —
o [ o[
00

[ - "o -
0 e o

e ) any
i ————r o ww
e o

Piginagde9 1144palabras [ Espaiiol Colombia) &3 El B -+ &%

H P Escribe aqui para buscar




image60.png
[ —

ESTADO DE ARTE DEL PROYECTO - Word

Insetsr Disefo  Fomnato  Referencias  Comespondencia  Revisar  Vista  Q Inicarsesién £, Compartir

£ Buscar -

¥ Cortar _—
ﬁ o Aiel MU A2 AaBbCcDC| AaBbCcDe AaBbCCL AaBbC( AssbCel AQB asebcer — o S
Pegar - 3 - ¥ - lormal in espa. fable Pa. itulo itulo itulo ubtitulo N
¢ Coprtomate N K ST X A-¥-A TNormal | TSinespa.. TTablePa.. Titulol  Ttulo2 Tl Subtitul [S—
rorapapeles % Fuente 5 irato 5 Estios 5 edasn ~
[

Pigina8de8 1144palabras [¥  Espafiol (Colombia) 23 B B

H P Escribe aqui para buscar





image61.png
ESTADO DE ARTE DEL PROYECTO - Word =

Insetar  Diseflo  Formato  Referencias  Conespondencia  Revisar  Visa  Q Inicarsesion 9 Comparic
¥, Cortar s P Buscar ~
ﬁ o Avial MU LSk AaBbCcDC| AaBbCcDe AaBbCCL AaBbC( AssbCel AQB asebcer — o S
Pegar - 3 - ¥ - lormal in espa. fable Pa. itulo itulo itulo ubtitulo N
¢ Coprtomate N K ST X A-¥-A TNormal | TSinespa.. TTablePa.. Titulol  Ttulo2 Tl Subtitul [S—
rorapapeles % Fuente 5 irato 5 Estios 5 edasn

o

T

[
i

Pigina8ded 1144palabras [¥ Espafiol (Colombia) 23

H P Escribe aqui para buscar





image62.png
[ —

ESTADO DE ARTE DEL PROYECTO - Word

i Insetsr Disefo  Fomnato  Referencias  Comespondencia  Revisar  Vista  Q Inicarsesién £, Compartir

£ Buscar -

¥ Cortar _—
ﬁ . Calbri (Cuerpc~[11 - A A A~ | 2o AaBbCcDC| AaBbCcDe AaBbCCL AaBbC( AssbCel AQB asebcer — o feamplor
Pegar - 3 - ¥ - lormal in espa. fable Pa. itulo itulo itulo ubtitulo N
¢ Coprtomate N K ST X A-¥-A TNormal | TSinespa.. TTablePa.. Titulol  Ttulo2 Tl Subtitul [S—
miTTEE @ fiin = viro = stlos 5l eaictn A
[

[ (ctr) -]

Pigina8de8 1144palabras [¥  Espafiol (Colombia) 23 B B

420a.m.
H P Escribe aquf para buscar E ; 020





image63.jpeg
NI OPC Servers - Runtime,

{ New Channe - Network Intertace:

Ths chomne s corbiured o communcats over
3 et Yo can slct s etk sdsper
bt he v s une o the Lt bk

Select Dol you wart the opeatng system
10 chooss the etk sdate foyou

Netwotk Adsster

[T e — |

@ureorr  nnseam W

Qw27  n3%am  m{

@14062017 0102050 g <Mrds | Sguewe> Canceler e
@0s207  orosicem g =

14062017 010310pm NI OPCSENER UrabeTo Us rtwo Sdapier RESiak PO FE T 1S TES U281 7 vl RE UG et network adapter
Q140620177 010310pm  NIORCSeven.. Wago Ehemetdevce dveriadd sccessily

@14062017  0103120m  MIOPCSeven.  Furtme sevie sated

@1406207  010312m NIOPC Serves.. Saring Alen-Bradiey ControlLogix Ethemet device dver:

@14052017  0103120m  MenfadeyCo.. AlenBodey Carrlops Ehemet Devie Dnver V5 112620

@ 1406207 0103120 NIOPC Servers.. Startng Alen-Bradey CorirolLogx Ethemet device dver

(@ 1406207 010312pm  NIOPCSever Statng iago Ehemetdevea dver

@14062077  010312pm  Wogo Bhemet  EemetMarage Sated

@14052017  0103120m  WagoBhemet  Wago Ehemet Devee Diver V5112620

014062017 0103120m  MOPCSeven..  Statng Wago Ehemet devie der

@14062017  0132540m  NOPCSevers . Canipuaton ssson sated by Mekchor as Dl User (/W)

D14062017  013254pm  NIOPCSeven... Unabietouse neork adcter Retek FCi FE .. (132 168025 on chanl AB. Usng defakretwak dopter
Q14062077 013301pm  NIOPC Seven.  Stppng Men ey Cotilog Ehemetdev drer

Q14062017 013304pm  NIOPCSeven. Stopong Wogo Ehemes device e

@ 1406207 0133040 Wago Bremes  Evemet Manager Siopped.

Soluciona problemas

I IR e e

P Escribe aqui para buscar




image64.png
[ —

ESTADO DE ARTE DEL PROYECTO - Word

Insetsr Disefo  Fomnato  Referencias  Comespondencia  Revisar  Vista  Q Inicarsesién £, Compartir

£ Buscar -

¥ Cortar _—
ﬁ . Calbri (Cuerpc~[11 - A A A~ | 2o AaBbCcDC| AaBbCcDe AaBbCCL AaBbC( AssbCel AQB asebcer — o feamplor
Pegar - 3 - ¥ - lormal in espa. fable Pa. itulo itulo itulo ubtitulo N
¢ Coprtomate N K ST X A-¥-A TNormal | TSinespa.. TTablePa.. Titulol  Ttulo2 Tl Subtitul [S—
miTTEE @ fiin = viro = stlos 5l eaictn A
[

Pigina8de8 1144palabras [¥  Espafiol (Colombia) 23 B B

220p.m.
H P Escribe aqui para buscar ‘}nzn





image65.jpeg
e Edt View Toos Runome Help
DS JBIBELEUF (98 Do Xx|E

& siemens Deves Mot [1D
) Coko 344 devce ook ssas deve

[ Souce [ Event
113136am  NIOPC Seven.  Stating Wago Ehemet devd
0102050m  NIOPCSeven.. NIOPC Seven 2013
010310pm  NIOPCSeven..  AenBadey Conmlogx B
010310pm  NIOPC Seven..  Lnaieto use network acaot
010310pm  NIOPC Seven..  Wago Bhemetdevie dive]
0103120m  NOPCSeven.. Rurtme senve sated
0103120m  NIOPCSeven.. Statng Aen radey Contro
0103120m  AenfraderCo.. AenBadey Consiloe Bl
010312pm  NIOPCSeven. Ststng A radey Corr
0103120m  NIOPCSeven.. Ststng Wiago Ehemet de
0103120m  WagoBhemet  Ehemet Manager Siated
010312pm  WagoBhemet  Wogo Bhamet Device Dnver V5112620
010312pm  NIOPCSewen.  Statng Wago Bhemet device dver.
013258pm  NIOPC Seven..  Confgurtion sesson ated by Nelcho 3 Oefou User FL)
013258pm  NIOPC Seves..  Lnableto use network adapter Reatek Pl FE F. (192 168.0 257 on charnel AB: Lsng dfouknetwork adgter
013301pm  NIOPCSever..  Sopping Alen Bradey ConrolLog Bhemet device dver
013304pm  NIOPCSeven.  Stoppng Wago Eeme deve dner
013304pm  WagoBhenet  Ehemet Manager Supped
013644pm  NIOPCSewen.. Lnsbletouse network sdaster Restek PCa FEF.. [192 168 02417 on charmel SIEMENS. Usng defa network adsster

IR

P escibe aqui para buscar o j : 5




image66.png
Archivo

i

==
¥ e

% Cortar
Copiar

Portapapeles &

Pigina8ded 1144 palabras

Insertar

Diseflo  Formato

Calibri (Cuerpc - |11 ~| A A Aa~
N K S -abex X

Fuente

Oz =]

Espaitol (Colombia)

H P Escribe aqui para buscar

Referencias

A-%-a-

ESTADO DE ARTE DEL PROYECTO - Word

Revisar Q

Correspondencia Vista

7 Normal TTablePa..  Tiulo1

75Sin espa.

Thuo2  Thulo  Subtitulo

5 Estilos

$9040KE
[

frirerimitebiy
[
Seatear
oot
[rse
[
o aivtier S
jetesmriontiel

[y

fisaseny

[ IIEIE

Guardando archivo de Autorrecuperacién proyecto de grado ingenie

L 1® =

AsBbcec| AsBbccoc AsBbCel AaBbC( Aadbcct AQB aasbcer

[ —

Inicarsesion 9 Comparic

P Buscar ~
2 Reemplazar

[} Seleccionar -

Edicion

o





image67.jpeg
/NI OPC Servers - Runtime,

D&

oSl

S siEmens

B

@ 12062017
@ 14062017
@ 14062017
14062017
@ 14062017
@ 12062017
@ 14062017
@ 14062017
@ 14082017
@ 10/052017
@ 14082017
@ 140572017
@ 14062017
@ 14062017
© 14062017
@ 14062017
0 14062017
0 14062017
| 14082017

1o add  devee

13N %an
0102050
0103105
0103105
010310
0103120
0103120
0103120
0103120
0103120m
010312
010312m
010312
0132540
013258
0133015
013304
0130pm
0135440

A® 9% hax|E

Devee

| Mocel )

Mo

NI OPC Seven.
NIOPC Seven.
NIOPC Seven.
NIOPC Serven.
NIOPC Seven.
NIOPC Seven.
NIOPC Seven.
Hen ey Co
NIOPC Serven.
NIOPC Sever.
Viogo Eemet
Viago Ehemet
N OPC Sever.
NIOPC Seven.
NI OPC Seve.
NIOPC Sever.
NIOPC Seven.

50 Eheme
NIOPC Severs.

New Device - Model [===]

he devis you i defng ses » device
ver hat st morehan o mode. The
i beow shows f mppoded models

Select  model ha bes descrbes the devce.
you ae defriy

Siatng Men Bradey CortrlLog Ehemt devee dver

Siatng Wiago Ethemet devce dver

Bt Manager Saed

Wago Bhemet Device Dnver V5,11 2620

Statng Wago Bheme devecs dive

Corfiuraton sesson sared b Nelchoras Defk User (V)

Unable t use network adaste estek PCie FEF._ (1921680 25] on charmel AB. s defst ntwrk adaper
Soppiog Men-Bradey CortolLog Ehemet device dive

Stpping ago Eheme devce dver

St Manager Sopped

Lnable t use network daster Rastek PO FEF.. (192 1680241 n chamnl SIEMENS. g defac etk sdater.

P Escribe aqui para buscar

\’

FEIEIrAL]
y 5 i@




image68.png
ESTADO DE ARTE DEL PROYECTO - Word

Archivo Insetar  Disefo  Formato  Referencias _ Corespondencia  Revisar  Vista ) ;Qué desea hacer?

=

Inicarsesion 9 Comparic

¥ Cortar e
ﬁ B Copr Calibri (Cuerpc - 11 ~| A A Aa~ | ¢ AaBbCeDe| AaBbCcDe AaBBCCE AaBbC( Aabce AQB assbees
Pegar - C AW A~ lormal | TSin espa... TTablePa..  Tulo tulo o Subtiulo
9 ¢ Copiarformato | N K S ek x X A~ ¥ A TNormal | TSin espa... TTable P: Thulo 1 Titulo2 Titul Subtitul
Portapapeles 5 Fuente 5 Pérafo 5 Esilos
e - |
T T LEENG e o B3
00 2|
Gl T8 T
[ | po——
+Mombreotons ' s
g b
}
Ot
Pigina8de8 1144palabras [¥  Espafiol (Colombia) 23 B

H P Escribe aqui para buscar

P Buscar ~
2 Reemplazar
 Selccionar -

Edicion

o





image69.jpeg
DSda|em wiaax
5 & SIEMENS Deve [ |0
£ Ockto st adevee Mokt sda s devee

New Device - 1D ===

he devics you e defing mey be muropped s
Pt of 3 netwotk o dovces b orderto communicate
e the devic, & mus b assgned e 1D

our decumertaton forhe device may et th a8
B "Netwode D" or “Netwerk Adrss

Orvce 0
[z

[@14062017  113136am NI OPC Servens.
Q14062077 010205pm  NIOKC Seven.
@ 14062017 0103100 NIOPC Serven.
(14062017 010310pm  NIORC Seven.
Q14062077 010310pm.  NIOPC Seven.
Q1406207 010312pm  NIORC Seven
@ 1u062017 0103120 NIOPC Servens
@14062017  0103120m Aen-Bradiey Co.
(@14062077  0103125m  NIOPCSeven. Suwtng Alen radey Contllog Ehmet devce der
@14tz 0103 120m St Wago Bhonet deve diver

Qw207 o1o3izem W -

@1z 0103 1zom [ Wogo Ehams Devee Dver V5 112620

@ w6207 0103120m NIOPC Servers.. Staring Wago Bhemet device diver

@ 14062017  013254pm. NIOPC Servers... Confiuration session stated by Meichor as Defaut User RAY)

(14062017 0132540m  NOPC Sovers. . Unabl touse networ ke Reatek PCi FEF.[1521680.25] on chemmel AB: Usng et retwork adate.
@14062077  013301pm  NIOPCSeven..  Stoppng Aen ey CortalLog Ehemet devce dver

(@14062017  013304pm  NIOPCSevem..  Stopong Wago Ehemet dvice e

@ 14062017 013304pm. o Bhemet  Enemet Manager Sopped.

(14062077 01354dpm.  NIOPCSeven..  Lnsbletouse network adate Rastek PO FEF.. (1521 e SIEMENS. Useg dek etk e

P Escribe aqui para buscar ] 3 B onopoe W





image70.png
[ —

ESTADO DE ARTE DEL PROYECTO - Word

Q & a hacer? Iniciar sesién . Compartir

£ Buscar -

Insertar  Disefio  Formato  Referencias  Correspondencia  Revisar  Vista

% Cortar _—
ﬁ . Calbri (Cuerpc~[11 - A A A~ | 2o AaBbCcDC| AaBbCcDe AaBbCCL AaBbC( AssbCel AQB asebcer — o feamplor
Pegar - 3 - - lormal in espa. fable Pa. itulo itulo itulo ubtitulo o
9 ¢ Copiarformato | N K S ek x X A~ ¥ A TNormal | TSin espa... TTable P: Thulo 1 Titulo2 Titul Subtitul [Ye—
miTTEE @ fiin = viro = stlos 5l eaictn A
[
Pigina8de8 1144palabras [¥ Espafiol (Colombia) £ L] B -—h——+ 8™%

H P Escribe aqui para buscar




image71.jpeg
I ] “&aax|

5 % SiEMeNs Dewce  [Mosel | D
{7 Ok to dd a device. 0ok 10 295 deves.

New Device - Timi

@ 14062017 113136am NI OPC Servens.
@10062017  0102050m  NIORC Seven.

@1406207  010310pm  NIOPC Seven.

1410672 010310pm  NIOPC Serveas.
Q1406207 010310pm.  NIOPC Seven
01406207  01031Zpm  NORCSeven
@105z 0103120m  NORC Seven
@ 1406207 010312pm Al Bader o
@1605207  0103120m  MORC Seven. St Alen Bade CarrlLog et devee dver.

0wz oi3izom St Wago Bhrome dves diver

01wz 010a1zem Eheret Manager oo

@ Wz  nnizom @ Wogo Ehams Devee Dover V5 112620

@1006207  0103120m  MORC Seven.. St Wago Everst deve dver

(@1062017  0132540m  NIORC Sevem.. Caruraton sessonsted by echor o D User AV

(@14062017  01:3254pm. NIOPC Servers.  Linable to use network adapter Reatek FCle FE F__ (152 168.0.257 on channel ‘AB Lisng defaul network adapter.
@14062077  013301pm  NIOKCSeven..  Soppng Aen ey ContlLog Ehemet devce drver

@10062017  013304pm  MORC Saver..  Sopig Wago Eere devcsciver

0wz 01330i0m g0 Bhemet  Bheme Manager Supped

(@ 14062017 013544pm. NIOPC Servers...  Linable to use network adapter Restek PCle FE .. [192 1 iannel SIEMENS' Lisng defaut network adapter

P Escribe aqui para buscar ) ] 3 B onopoe W





image72.png
[ —

ESTADO DE ARTE DEL PROYECTO - Word

Q & a hacer? Iniciar sesién . Compartir

£ Buscar -

Insertar  Disefio  Formato  Referencias  Correspondencia  Revisar  Vista

% Cortar _—
ﬁ . Calbri (Cuerpc~[11 - A A A~ | 2o AaBbCcDC| AaBbCcDe AaBbCCL AaBbC( AssbCel AQB asebcer — o feamplor
Pegar - 3 - - lormal in espa. fable Pa. itulo itulo itulo ubtitulo o
9 ¢ Copiarformato | N K S ek x X A~ ¥ A TNormal | TSin espa... TTable P: Thulo 1 Titulo2 Titul Subtitul [Ye—
miTTEE @ fiin = viro = stlos 5l eaictn A
[
Pigina8de8 1144palabras [¥ Espafiol (Colombia) £ L] B -—h——+ 8™%

H P Escribe aqui para buscar




image73.jpeg
a5l “ & aax|
5 & SiEMENS Deve [t |10 [
) Gokto 344 devee. G0 2393 seves

New Device - Communications Parameters =)

Se the TCP/1P po umbar e devics i conignd o
e The defuk fo CP commrscatons & 102 TSA).
The defat for NetLrk cammuscatrs 1056

Entrthe devies's MPI 1D 0- 126) o Ntk mdsls

Pott Nnber. [16

WPID.

(@107 n3%an  NORC Seven
@1406207  0102050m.  NIOPC Senves.
@ 1406207 010310pm  NIOPC Seven.
(@1406207  010310pm  NIORC Serves.
Q14062077 010310pm.  NIORC Seven
01406207 010312pm  NIORC Seven
@Sz 0103120m  MORC Seven
@ 1406207 010312pm Al BaderCo
@14062077  0103125m  NIOPCSeven. Statng Alen radey Contollog Ehmetdevce drver

@ 14020 0103 120m S Wago B deves diver

@1tz 0aizem Eheret Hanager Sated

@1tz 0103 120m @ Wogo Ehams Devee Dover V5 112620

(@14062077  010312pm  NIOPCSevers. Statng iago Ehemet dev drver

@14062077  013254pm  NIORC Seven.. Confuaton sesson ated by Mechor s Dt User W)

Q140620177 013254pm  NIOPC Sever. . Unaietouse nework ot Raotak FCi FE .. (1521630 25T on chaml AB" Usng etk etk adapter
@14062077  013301pm  NIOPCSeven..  Stppng Aen ey CortlLog Ehemetdevce dver

(@14062077  013304pm  NIOPCSevem..  Stoppng Wago Eheme devee e

@1406207 0133040, o Eihemet Bhemet Manager Sopoed

(@14062017  013544pm. NIOPC Servers...  Linable to use network adapter Restek PCle FE .. [192 1 annel SIEMENS', Using defaut network adapter

P Escribe aqui para buscar ] 3 B oropoe W




image74.png
=

£ Buscar -

2 Reemplazar

2 Compartic

ESTADO DE ARTE DEL PROYECTO - Word

Q ah d
suetile [} Seleccionar +

Vs Q4
AaBbCcDc| AaBbccde AaBBCCl AaBbC( Assbcet AQB assbces

Thulo
caidn

o

Revisar
Thulo1  Thulo2

Correspondencia
T Table Pa.

Referencias
75Sin espa.

Diseflo  Formato
7 Normal
Estilos

Insertar

X, Cortar Py

ﬁ @it Calibri (Cuerpc - [11 </ A &7 A2~
Copiar

NKS-smexx A-%-A-

5 irato

==
¥ e
Fuente

Portapapeles

L3

Ty

B
20p.m
020

Espariol (Colombia) 27

[

Pigina8ded 1144 palabras

H P Escribe aqui para buscar




image75.jpeg
DS daem v bax
5 & SiEMeNs Dewe [t |10 Cermrnn
£ Gokto 344 deve. o 2393 ceves

New Device - Addressing Options ===

St e o Ted 05 ks 85

[@14062017  113136am NIOPC Servers.
@10s2017  0102050m  MORCSeven
@ 14062017 0103100 NIOPC Server.
(@wuos2017  0103100m  MORC Seven
Q14062017 0103100m  MOPCSevens
@10062017  0103120m  MOPC Seven
@ w062017 0103120 NIOPC Servens
@1406207 010312 Aen-Bradiey Co.
@14052017  0103120m  MOPCSevers..  Siving Alen-Bradey Corrologk Bemel devee dver.
@ 14062017 0103120m Sating Wago Bhondt deve diver
@ w0207 0103120m -
@ 1406207 0103120m e Wago Ehemet Device Drver V5112620
@ 14062017  0103120m NIOPC Servers.. Staring Wago Bhemet device diver
@ 1406207 0132540 NIOPC Servers... Confiuration session started by Meichor as Defaut User RAY)
Q14062017 013254pm  NOPCSevers. . Unebl touse networ adter Reatek PCi FEF.[152 1680.25] on chemmel AB! s ek network odapte
@ 14062017 013301pm NIOPC Servers...  Stopping Alen- Bradiey ControlLogix Ethemet device diver
©14062017  013304pm  MOPCSevers. . Stpong Wogo Evemet devie dver

w27 013304pm oo Bremes  Breme Monager Sopoed

O135ddpm  NIOPCSeven..  Unabeto use network sdeplr Restek e FEF.. (132 1660 2411 NS Usig el nesk oot

A Escribe aquf para buscar 2011272019

L




image76.png
[ —

ESTADO DE ARTE DEL PROVECTO - Word
Inicarsesion 9 Comparic

Reviar  Vita @ (Quédesea hacer?
P Buscar ~

AaBbCcDC| AaBbCcDe AaBbCCL AaBbC( AssbCel AQB asebcer — o P
ez Tdo  suo 1 o

Insertar  Disefio  Formato  Referencias  Correspondencia

X, Cortar Py
f @it Calibri (Cuerpc - [11 </ A &7 A2~

Copiar
Pegar - g .. -
T Copiarformato | N K £ X X A~ A

L3
Normal | TSin espa... TTablePa..  Ttulo 1
5 Edidén

o

Portapapeles r. Fuente 5 Pérafo Estilos

i

[t

Pigina8de8 1144palabras [¥  Espafiol (Colombia) 23

H P Escribe aqui para buscar





image77.png
ESTADO DE ARTE DEL PROYECTO - Word | -

ez S Gmme  eows Goomdmen Pmm WEm o @4 o hacer? RN O Comparti
i P o N £ Buscar ~
ﬁ — (Calbri (Cuerpc - |11~ | A° &7 | Aa~ | %0 209 | nagbeene| Assbeene AaBbCel AaBbC( Asebcct AQB assocer | 4 feamplor
Pegar - 3 - - - lormal in espa. fable Pa. itulo itulo itulo ubtitulo o
9 ¢ Copiarformato | N K S ek x X A~ ¥ A ] TNormal | TSin espa... TTable P: Thulo 1 Titulo2 Titul Subtitul [Ye—
miTTEE @ fiin = viro = stlos 5l eaictn

o

TR
T

Pigina8de8 1144palabras [¥  Espafiol (Colombia) 23 B B

H P Escribe aqui para buscar





image78.jpeg
File Edt View Took Runtme Hep

Dsdaemma

5 & SEMENS
7 s7_1200

[ime [Soee [Even
010310pm  NIOPC Seven.. Wago Ehamet devce
0103120m  NIOPCSeven.  Purtme servce sated
0103120m  NIOPCSeven.  Stng Aen radey Cort P ey
010312pm  AenadeCo.. AlenBadey Corologx

010312pm  MOPCSeven  Stng Aen radey Cont S [0 2] mloeconds
0103120m  MOPCSeven. Statng Wago Ehemet de

Dutatoe: [fosem

el 2 p Note The scn ae oy sed for clart pplcatons s do
0103120 & Eeme Manager Saned Yihixtlomeba byt oot

0103120 Wago Bhemet Devce D1
0103120m  NIOPCSeven. St Wago Bhemet de

01284pm  NIOPCSeven.. Confurtion sesson at

012256pm  NIOPCSeven..  Lnsbie o use network o

013301pm  NOPCSeven.. Stppng Alen Bradey ContrlLog Eheme device dver

013304pm  NIOPCSeven.  Stoppng Wago Eheme devce dver

0133045 g0 Ehenet  Eihemet Mansger Sopped

013544pm  NIOPCSeven..  Lnstleto use network adastr Reatek Pl FEF_[152 on charnel SIEMENS! Usng defa network acptr
013821pm  NIOPCSevens. Semens TCP/IP Eihemet devce diverlosded socosssidy.

013821pm  NIOPCSewven Ststng Semens TCP/IP Ehemet deve dver

013821pm  Semens TCP/P_. Semens TCP/IP Ehemet Device Dmver V5112620

013821pm  NIOPCSewen. St Semens TCP/IP Ehemet device dmver

ibe aqui para buscar





image79.png
proyecto de grado ingenieriaopcserver [Modo de compatibilidad] - Word | -

rchivo [IERTJN nsettor  Diseio  Formato  Referencios  Corespondencia  Revisor  Vista Q) a hocer? Iniciarsesién £, Compartir
Cotar rem T & & |aan |t e 5 Buscar -
3 B Copir el a A 2 AaBbCcDc AsBbCeDc AaBbCcl AaBCCl AaBOCCl AaBbCe AABOCCL _ yp o 0
Pegar B S AW A - ormal  Sin espaci.._1Table Pa I
9 ¢ Copiarformato | N K S ek B A-¥- A ] TNormal  Sin espaci... T Table P: 1TC1  TIC2  TIDC3  1IDC4 [Ye—

Portapapeles r. Fuente 5 Pérafo 5 Estilos 5 Edidén

o

Pigina71de9s 1220Spalabras (7 Espaiiol (México) 23 B B

H P Escribe aqui para buscar





image80.png
proyecto de grado ingenieriaopcserver [Modo de compatibilidad] - Word 3}

achivo [JEEERY insetr  Discio  Formato  Referencias  Comespondencia  Revisar  Vista  Q jQué deses hacer? Inicarsesién £, Compartir

Corta 3 5 Buscar -
ﬁ - Aiel MM A 20| nagbeede AaBbeedc AaBbCL AaBbCcL AaBbCCl AaBbCe AaBOCCl o S
Pegar - lormal in espaci. lable Pa. = N
T oot T T e

[} Seleccionar -

Portapapeles r. Fuente 5 Estilos 5 Edidén

Pigina72de95 12206 palabras [ Espaiiol (México) 23

H P Escribe aqui para buscar




image81.png
H - 3 proyecto de grado ingenieriaopcserver [Modo de compatibilidad] - Word ]

Achivo lnicio Insettar  Disefio  Formato  Referencias  Correspondencia  Revisar Q Inicarsesion 9 Comparic
[] L [esquema [ Regla Q [‘; [ una pagina = E = [ Ver en paralelo EEI"] DD
) [l Borrador | [ Lineas de la cuadricula B 5 Varias paginas [} B AT
Modo de DiseRo de Diseio Zoom 100% Nueva Organizar Divid Cambiar | Macros
lectura [NBESEN web Panel de navegacién B Ancho de pigina | yentann _ todo. Restablecer posicién de laventans  yentanas« | <

Vistas Mostrar Zoom Ventana Macros

o

52 e an s montorizacién pas ssber s esén n nea o s portly ol pe server
laview”

Pigina73de96 12270palabras [ Espaiiol (Colombia) &3 B -+ %

H P Escribe aqui para buscar





image82.png
proyecto de grado ingenieriaopcserver [Modo de compatibilidad] - Word | -

acivo IR irscwr  Discio  Fomsto  Refeenciss  Comespondencia  Reviar  Vists @ jQué desea hacer?

i o n [ o|K & Aan %

Copiar
Pegar - g .. -
T Copiarformato | N K £ X X A~ - A

Inicarsesion 9 Comparic

£ Buscar -

2 Reemplazar

2091 | nasbeepe| AsBbeede AaBbCl AaBbCcl AaBbCcl AaBbCe AaBbCcl

i+ | TNommal | Sinespaci.. TTablePa.. TTDCT ~ 1TDC2  TTDC3  1TDC4 ¥ Seleccionar~

Portapapeles r. Fuente 5 5 Estilos 5 Edidén -

LI I m

Pigina74de96 12228 palabras [ Espafiol (Colombia) &3 B B

H P Escribe aqui para buscar





image83.png
[ —

proyecto de grado ingenieriaopcserver [Modo de compatibilidad] - Word

achivo IR insetsr  Disefio  Formato  Referencias  Comespondencia Revisar  Vita Q4 s hacer? Inicarsesién £, Compartir

Cortar e 5 £ Buscar -
ﬁ - |Avial MENRIE S A2 ASBbCcDC AsBbCcDC AaBbCCL AaBbCcl AaBOCCl AaBbCe AaBCCL . gy .\
Pegar - 3 - W - lormal in espaci. Table Pa. i
9 Copiarformato NI K S k% X (A~ ¥ A TNormal  Sin espaci... T Table P: 1TC1  TIC2  TIDC3  1IDC4 [Ye—
Portapapeles 5 Fuente 5 Esios 6 Ediden ~
[
L]
Pigina75de% 12231 palabras [ Espanol Méico) &3 & B -+ %

H P Escribe aqui para buscar




image84.jpeg
- Totally Integrated Automation
B Untited Project 1 roject Explorer 1] PORTAL

e Gt View Prject Opene Took Window p
hed NH|EE
[ Rems [ i
B Proect Ui roet 1

v
Virtul Folder

Sauspons|

Export
Import Control
Ubrary
Varable

Tocesecien- R

Find Project tems.

Add

Fole

Web Service

Anange By
Expand Al
Collapse Al

NLDAQmx Task
NEDAQ Channel
N-DAQm Scale
Help.

fal Torgets and Devices,

New
5 Listas de texos Segmento 2:
v Vista detallada

Nombre

|8 Agregerdsposive
I Dicporisvos yredes

al Dot comunes
£ Confguracion del docume. | i Propiedades [y Informacion )| % Diagnstico

cribe aqui para buscar





image85.jpeg
Dispositi hed L)
Moo || (6

W ored
b Dispd

B Project Untited Project1

Dependencies
BuildSpecications

5 Listas de texes -

v Vista detallada

Segmento 2:

Nombre

B3 Creste Newl/O Server

VO Server Type
Alarm Printer
Custom V- On nput
Custom V- Perodic
Dota Set Marking
EPICS Client
EPICS Server
Modbus

fodbus Stave

o

Descrption

Communicate with OPC (OLE for Process
Control Servers.

Cancel

I8 Agregardisposivno
I Dizporisvos yredes

4 Datos comunes
£ Confgurscisn del docume.

| S propiedades

cribe aqui para buscar

Totally Integrated Automation
PORTAL

% informacion_ | Yl Diagnéstico |

Sauaponasu|

Fole





image86.png
proyecto de grado ingenieriaopcserver [Modo de compatibilidad] - Word | -

rchivo [IERTJN nsettor  Diseio  Formato  Referencios  Corespondencia  Revisor  Vista Q) a hocer? Iniciarsesién £, Compartir
Cotar . e & & |Aa- | 2 e £ Buscar -
3 B Copir Al A A 2 AaBbCcDc| AsBbCeDe AaBbCcl AaBCcl AaBOCCl AaBbCe AaBOCCL _ yp o
Pegar B c ReWe A - ormal | Sin espaci.. 1Table Pa I
¢ Copiarformato | N K S ek x X A~ ¥ A ] TNormal | Sin espaci... T Table P: 1TC1  TIC2  TIDC3  1IDC4 [Ye—

Portapapeles r. Fuente 5 Pérafo 5 Estilos 5 Edidén

o

Faura 85 evdenci 1

Se Le Da Ciick En National Intruments Ni Opcserver Vs -
Pégina77de96 12231palabras [ Espaiiol (Colombia) &3

H P Escribe aqui para buscar





image87.jpeg
Totally Integrated Automation
PORTAL

r
T L —
Fie Edi View Projt Opeate Tooks Window o

oW Nk (E-E

| ems | Files 1B Configure OPC Clent /O Server

Dispositi

HOO
B Project Untited Project
= ] Coneio "
® red :
h Dispd

Settings | Advanced | Disgnostcs

Sauaponnsu|

Depmlemces Updaterate (ms)

BuildSpecications rowse  [Machine
Browse M i

Machine Desdband (%)

ocalhost 0

B DCOM Configuration Recommendation ===

Nationl Instruments recommends that you configure the OPC server to un with an
identity o interactve user. Otherwise, you might have problem browsing and
connecting to 2 OPC senvr,

Do not show this dislog again.

| — — ProgiD
¥ (i 0o BT 8€ prowy de dporve - National Instruments NIOPCServers V5
5] st e s - Segmento?

~ [ Vista detallada
Concel
Nambre
|8 Agregerdsposive

4 Dtos comunes

Confguraciin del docume. | & Propiedades _[* Informacion©)] % Diagnéstico |

ribe aqui para buscar





image88.jpeg
Totally Integrated Automation
1% [ Gune] 1B Unttied rject 1 - rjec Eploer e . - mi i PORTAL

Fle B en pjet Opeme Toos Vindow e | Y e p——v R
hel=1< A3 XSk | R o
hems | Fie

80 Project Untited Project 1

v
VituslFolder

Sauaponnsu|

Open

Control
Library

Voo

add
Swe
Find

Show Eror Window

Deploy
Deploy Al
Undeploy

Creste Varisbles
Creste Bound Varsbles.
Export Varisbies.
Listas de texos ot Vel

v Vista detallada

Find Project hems.

Arangedy
Epana Al
ombre. Collapse Al
& poregardisposiee
Onporiis yredes
571200

=}

A Escribe aquf para buscar




image89.jpeg
G B3 United rject 1" - Project bplrer

Dispositivg || 5 68| % X
9o o || "™ b

& Project Unid Proec 1
CHEEm B _My Computer

W Aared 3

dh disrq

o
% Dependencies
& Buld Specifications

Ged

5

(5, Q0T RO B A
5] st e teos

v Vista detallada

Nombre
| Agregar dispositne

b Droriies yedes

4 Dtos comunes

£ Confguracisn del docume.

Fie Edt View Project Operate Tools Window Help

MK R-F

B3 Shared Variable Properties #

Varsble =

Varaie beana 1

e Trpe OataTrpe
etvorpubished ] [pookmn
[ Boolean

7] Enstie iasng
Bnd o
roctiansble +

AccessType
readurie +

€9 LobVIEW: (e xBBB001E) Shared variable s bound bt the path o LRL is nt specied.

Conce.

P Escribe aqui para buscar

Totally Integrated Automation
PORTAL

Sauepons|

Fole





image90.jpeg
Dispositivg || 5 68| %

9o o || (6
& et Und P
Compuer

3

o

% Dependen
. Buid Speci

e o de

v Vista detallada

Nombre
I8 Agregerdisposivo

af Dotos comunes
£ Consuracion del docume.

1% [ Gun BB Unttied rject 1 - roect Eploer
Fie Edt View Proect 0 s
B Srowse for Variabie

4 W Wy Computer
+ [ Untited Library 1
4 & o1
22 NIOPC Client Status
@ System
+ @ stEmens
& _Statistics

23 JntemaiToge
T Saida0
T Sidal
T Varisbe boleans 2
T Variable boleana 1

Access Type

7] Make propetes match selecson?

Totally Integrated Automation
PORTAL

Sauaponisu|

Fole





image91.png
[ —

proyecto de grado ingenieriaopcserver [Modo de compatibilidad] - Word

achivo IR insetsr  Disefio  Formato  Referencias  Comespondencia Revisar  Vita Q4 s hacer? Inicarsesién £, Compartir

Cortar . s £ Buscar -
ﬁ - | Calibri MUNRIE S AR 2 2L 9 | nagbcene Aasbcede AaBbCCL AaBbCcl AaBbCCl AaBbCc AaBbCcl * | e Reemplazr
Pegar . o Loaly . - lormal in espaci. lable Pa. N
¢ Copiarformato | N K S ek x X A~ ¥ A ] TNormal | Sin espaci... T Table P: 1TC1  TIC2  TIDC3  1IDC4 [Ye—
Portapapeles 5 Fuente 5 5 Esios 6 Ediden ~
[
L]
-2 "Wy oema m
Fawro o evenca 15 -
Pigina20des 12231 palabras [ Espaiiol (Colombia) &3 & B -+ a%

H P Escribe aqui para buscar




image92.jpeg
. Totally Integrated Automation
3 1% [ Guad BB Unttied rject 1 - rject Eploer PORTAL
Fie Edt View Project Opente Tools Window Help  |JP00

gty | DB @ % R 0 X[[S W[ @~ s
Moo || ™™ (6

¥ oo
= conend || = B My compue [ -
Wiong o B S oV
o 5, Ve
% Sepodecie o
Jaea
NeorC it s
& uem
+ Do
& St
& Jyoem
W=F
& sy
@ Jrcmatigs
T S0
T Siant
T Variabe boleans 2
T Variable boleana 1

1 Shared Variabie Propertes

Sauepons|

Folie

g

P
v | Vista detallada =

Access Type

Nombre
7] ke properses match selecvon?
| Agregar dispositne o

lih Dizpositvos yredes

o i comimes (e e

£ Confguracisn del docume.

cribe aqui para buscar





image93.jpeg
Totally Integrated Automation
PORTAL

Fie Edt View Project Operate Tools Window Help

hel=1< 13 X||Sh | @R o

1
Dispositi

e || s e
=500 3 Shaed Variabl Properies
8 et Unid Pro
o

Varsble o

W hore S =

dh Dispd ?,

9, Varisbie bole e Type OataTrpe
¥, Variable bole e a—

Dependencie: 3 Boolesn
% Buld Speciicat

Sauspons|

Fole

Eoovy

T
ond o

Proect vorabe
Access Trpe

esdany_+
o

(i Dot de prow de dporine
s © LabVEw: (ex xEEBODIE) S v bound bt e gt o UL ot pected.

" |
v Vista detallada Saperl

Nombre

| Agregar dispositne
lih Dispositvos yredes

4 Datos comunes
£ Confgurscisn del docume.

P Escribe aqui para buscar





image94.jpeg
« ' Siemens

Totally Integrated Automati
% [ cuard (B United Proct 1 - ProjectExlorer i e i i "PORTAL

e
Dispositivg || 2 &
s [ [+ W 3 Compe
L) 2 3 unied Lyt
& Pr o 2 ora1
=3 Cones 5 © NIOPC ClentStatus
W Agres @ Sytem
s | Pp
ST & Sus
e @ Sytem
« @ s71200
&1 Sysem
@ _Statistics
S Jntemargs
T Saidad
T st
T Vrbe bolena2
T Vst boeana1
2, Wwiaicboeaa
S Vorableboeana2

B Browse for Varsble

Sauaponnsu|

Folie]

» [, O T IR Access Tyoe
5 istas de tesos

21 Make propestes match selecson?

A Escribe aquf para buscar





image95.png
[ —

ESTADO DE ARTE DEL PROYECTO - Word

Q & a hacer? Iniciar sesién . Compartir

£ Buscar -

Archivo Insertar  Disefio  Formato  Referencias  Correspondencia  Revisar  Vista

E il 0 cx apa 8
Do vi X 2 AaBbCcDC| AaBbCcDe AaBbCCL AaBbC( AssbCel AQB asebcer — o S
Pegar - 3 - - lormal in espa. fable Pa. itulo itulo itulo ubtitulo o

9 ¢ Copiarformato | N K S ek x X A~ ¥ A TNormal | TSin espa... TTable P: Thulo 1 Titulo2 Titul Subtitul [Ye—
rorapapeles % Fuente 5 irato 5 Estios 5 edasn ~
[

e e e e 202
——— |

Pignages T1éapaisbres [F Espaol Colombin £ [ B -+

H P Escribe aqui para buscar




image96.jpeg
B Srowse forVarisie
& unid
=~ < W My Computer
4 (3 Untiied Lbaary1
= 22 o
HBOoQ @ System
) + @ Semens
= conesior @ Ssuisics
@ Sytem

@y

]

2 st

£ Jntemalags

T Seide0

T sobont

T Varise bolesna 2

T Varabe boleana 1
saida0

bl boeana 1
Vrabe bolesns 2

i
[ DetET RO
5] st de e

v Vista detallada

Nambre
| Agreger dspesitne
l& oispositvos yredes
a5

4 Decos comunes

£2 Confguracion del docume.

AccessType

4] Make propertes match selecson?

o )i o

| 4 Propiedades

- EX

Tinformacion D19 Disgnéstico |

Sauaponnsu|

Folie]

Eoovy

=

cribe aqui para buscar





image97.png
=

ESTADO DE ARTE DEL PROYECTO - Word

o

acchivo IR setar  Disefo  Fomato  Referencis  Comespondencia  Revisar  Vita  Q Quédeseahacer? Inicirsesén £, Compartic

£ Buscar -

@ o
ﬁ . Calbri (Cuerpc~[11 - A A A~ | 2o AaBbCeDc| AsBbCcDe AaBbCcl AaBbC( Assbcet AQB asevcer 5, feamplor
Pegar - 3 - - lormal in espa. fable Pa. itulo itulo itulo ubtitulo |5 o
9 ¢ Copiarformato | N K S ek x X A~ ¥ A TNormal | TSin espa... TTable P: Thulo 1 Titulo2 Titul SUBHIO (<] [\ G teccionar
miTTEE @ fiin = viro = stlos 5l eaictn A
[

s B9 e mB <o

Pigina8de8 1144palabras [¥  Espafiol (Colombia) 23 B -+ %

H P Escribe aqui para buscar





image98.png
[ —

proyecto de grado ingenieriaopcserver [Modo de compatibilidad] - Word

achivo IR insetsr  Disefio  Formato  Referencias  Comespondencia Revisar  Vita Q4 s hacer? Inicarsesién £, Compartir

Cotar - £ Buscar -
ﬁ o Aial P2 J& A Aa- ] 20| nagbeede AaBbeedc AaBbCL AaBbCcL AaBbCCl AaBbCe AaBOCCl o feamplor
Pegar N K S-sx,x A-%-A- {1 | TNomal Snespaci. TTblePa. TTCT  TDC2  T1DC3  TTC4 y——

2% Copiarformato

Portapapeles r. Fuente 5 5 Estilos 5 Edidén

o

Pigina84de95  12231palabras  [2  Espafiol (México)

H P Escribe aqui para buscar





image99.png
[ —

proyecto de grado ingenieriaopcserver [Modo de compatibilidad] - Word

achivo IR insetsr  Disefio  Formato  Referencias  Comespondencia Revisar  Vita Q4 s hacer? Inicarsesién £, Compartir

Corta Py 5 Buscar -
ﬁ - Calbri MU A2 20 | nagbeene| Assbeede AaBbCl AaBbCcL AaBbCCl AaBbCe AaBOCCl o S
== NK S -amxx B-¥-A- i+ | TNomal | Snespaci. THbiePa. TTOCT  TC2  TDC3  TCA | [ gt

2% Copiarformato

Portapapeles r. Fuente 5 5 Estilos 5 Edidén

o

EE——_]

Foura 58 videnci 54

B w 5

Pigina85de95 12231palabras 2 Espafiol (Colombia)

H P Escribe aqui para buscar





image100.png
[ —

proyecto de grado ingenieriaopcserver [Modo de compatibilidad] - Word

Q & a hacer? Iniciar sesién . Compartir

£ Buscar -

2 Reemplazar

Archivo [ETON insertar  Disefio  Fommato  Referencias  Corespondencia  Revisar  Vista

BEer o

i 2091 | nasbeepe| AsBbeede AaBbCl AaBbCcl AaBbCcl AaBbCe AaBbCcl

Pegar . - - ormal | Sin espaci.. 1Table Pa
T Copirtomate| N K S T X & TNormal | Sinespaci.. TTablePa.. 1TDCT  1TDC2  1TDC3  TTDC4

[} Seleccionar -

Portapapeles r. Fuente 5 Pérafo 5 Estilos 5 Edidén -
[
Pigina86de95  12231palabras 2 Espafiol (Colombia) 25 L] B -— 4+ 8%

H P Escribe aqui para buscar




image101.png
=

8 5- proyecto de grado ingenirizopcserver [Modo de compatbiidad] - Word
P I S Correspondencis [ Inicarsesion 9 Comparic
7 e Reg| @
Sobres Etquetas | Inicar combinacion  Seleccionar _Ediar stade | Resalar campos Blogque de. Linea de Insetar campo. =~ "7 | Vita previa e Finalzary
de correspondencia - destinatarios * destinatarios | de combinacién direcciones saludo  combinado Actualizar etiquetas | de resultados [+ Comprobacién de errores | combinar
Grear Inicr combinadén de correspondenda Escbi e nsetar campos Vista previa de resutados Finaizar ~
[
Pigina7dess 12231 patabras [ Espafol (Colombia) 8 [ -+

H P Escribe aqui para buscar





image102.jpeg
Fie Edt View Project

Gpenste Tools

157t Applcation Fort |+

Vindow _Welp

3o~ [%a~

Fie Edt

g,

2 i

ERCRE

Variable boleans 1

Varable bolesna 2

-t

View Project

D@ e[

Opente
%ale

Took

Vindow

15pt Application Font_~ | (o |[a | (69~ | B3|

2 Eociean Properte

|| | Appesance

Data Binding
Shared Var
Access T

Path

NationalIn
Shared Varig
sbout

) Select Source ltem

Network-Publshed Source

Project hems -
& Projec Untted Project1 B
B My Computer
3 Untitea Ubiary 1
2 orcL
9, ssias0

Item data type

2 Sociean

e access type
Read and Wrte

Make propert
selection?

B85

ies match

Concel

Help

LD Unttied 1 Front Panel on Untitied Project /My Computer * i MNEHAZR 2.5 K@ Untitied 1 Block Disgram on Unfitied Project /My Computer

Help

Salida0

G

salda1

o

ribe aqui para buscar





image103.jpeg
| B Unttied 1 Front Panel on Untitied Project /My Computer * o SNEHAZR 5250 K@ Untited 1 Block Disgram on Untited Project UMy Computer

Fie €t View Project Opemte Tools

5] 1] [ 159t Appication ont |~ | £~ [~ |2~ | (@~ |7 e

Vindow _Welp

= |

Variable bolesns 1

Variable boleana 2

Edit View Project Operste Tools
][] 3] salm

3 Boolean Propertes: Varable boleana 2

=)

Appearance | Operation | Documentation | Data Binding | Key Navigation +

Data Binding Selection
Shared Variable Engine (NIP5P)

National Instruments recommends that you use data binding through the
Shared Varisble Engine. Refer tothe LabVIEW Help for mare information

binding control,

Vindow Felp
> [15pt Application Font |~ |[$o ||~ | [69~ | B4

Saida0

A®

P Escribe aqui para buscar





image104.png
[ —

proyecto de grado ingenieriaopcserver [Modo de compatibilidad] - Word

achivo IR insetsr  Disefio  Formato  Referencias  Comespondencia Revisar  Vita Q4 s hacer? Inicarsesién £, Compartir

Corta Py 5 Buscar -
ﬁ - Avial P2 J& A Aa- ] 20 | nagbeene| Assbeede AaBbCl AaBbCcL AaBbCCl AaBbCe AaBOCCl o S
Pegar . - LAy . - lormal in espaci. lable Pa. N
T oot N K S x X Ao A Zy- - | Thomal | Snespacio TTbePa. TCT  TDC2  TC3  TCA o pgio
rorapapeles % Fuente 5 5 stlos 5l eaictn -~
[
L
Pigina 89 de95 12235 patabras [ Espafol (Colombia 8 Cl B -+

H P Escribe aqui para buscar




image105.jpeg
|| Unttied 1 Front Panel on Untitied Project /My Computer * s MNEHEZR 250 K@ Untited 1 Block Disgram on Untitied Project /My Computer

Fie Edn View Projct Opeate Tooks Window Felp Fie Edt View Projt Opete Took Window Felp
5] 1] 139t Appication Font |+ | $av [~ | &+ (60~ - 1 5] 0 [11][] 2] [sale" - 150t Applcation Fort+ | B 0 [E4)

it
W sy =)

Network-Publshed Source.

Variable bolesns 1
o Projectems
»

Varabebolana2 R o Urtea et
= By Computer e dat e
D 3 Untied oy @ Boskan

F

riabicBoleans
93 Varable boleana 2

e access type
Read

Make properties match
selction’

ribe aqui para buscar




image106.jpeg
|| Unttied 1 Front Panel on Untitied Project LMy Computer * st MR 525 HE Untitied 1 Block Disgram on Untitied Project /My Computer
Fie Ed View Projct Opeate Tooks Window Felp Fic Edt View ProjtOpeate Took Window Felp
5] 0 [11] 139t Applcation ont |+ | $v |G~ &8+ (89~ - 1® i 5] 0 [11][)] 2] [sale" - 159t Applcation Fort + | B 0~ [E4)

B seectsowceem =)

Network-Publshed Source
Projectems

R Project United Project1
B My Computer Item data type

3 unttea a1 @ Bockan a0
2 ora
3 Saso

9, Varable bleana.

e access type
Read

Make properties match
selection’

ribe aqui para buscar




image107.png
[ —

proyecto de grado ingenieriaopcserver [Modo de compatibilidad] - Word

achivo IR insetsr  Disefio  Formato  Referencias  Comespondencia Revisar  Vita Q4 s hacer? Inicarsesién £, Compartir

Corta Py 5 Buscar -
ﬁ - Calbri MU A2 20 | nagbeene| Assbeede AaBbCl AaBbCcL AaBbCCl AaBbCe AaBOCCl o S
== NK S -amxx B-¥-A- i+ | TNomal | Snespaci. THbiePa. TTOCT  TC2  TDC3  TCA | [ gt

2% Copiarformato

Portapapeles r. Fuente 5 Pérafo 5 Estilos 5 Edidén

o

B w 5

Piginadlde95 12235palabras 2 Espafiol (Colombia)

H P Escribe aqui para buscar





image108.png
[ —

proyecto de grado ingenieriaopcserver [Modo de compatibilidad] - Word

achivo IR insetsr  Disefio  Formato  Referencias  Comespondencia Revisar  Vita Q4 s hacer? Inicarsesién £, Compartir

Corta Py 5 Buscar -
ﬁ - Calbri MU LSk 20 | nagbeene| Assbeede AaBbCl AaBbCcL AaBbCCl AaBbCe AaBOCCl o S
Pegar . - LAy . - lormal in espaci. lable Pa. N
¢ Copiarformato | N K S ek x X A~ ¥ A ] TNormal | Sin espaci... T Table P: 1TC1  TIC2  TIDC3  1IDC4 [Ye—
rorapapeles % Fuente 5 5 Estios 5l eaictn -~
[
L
Pigina92de95 12235 palabras [ Espafol Colombi) 8 Cl B -+

H P Escribe aqui para buscar




image1.png
Bl e

Archivo  nicio  [JESSlll Diseiio  Formato

B Portada - [z==] F&I

Piginaen blanco
D peg Tabla

¥ Salto de pagina - enlinea

r‘<>)

Paginas Tablas lustraciones

Imagenes Imagenes Formas

proyecto de grado ingenieria - Word

Referencias  Correspondencia  Revisar

Bsmar P
|y Tenda w o[ %MP y

L‘J [ Encabezado -

D Pie de pégina~

1l Gréfico

. Widpedia | Video g
e | (e © WD W R [ Némero de pigina-

Complementos Muttimedia Vinculos Comentarios | Encabezadoy pie de pégina

® Conectorde coriente

o —
~ @ Conectores extraibles para el
cableado de usuario (detrds de las
tapas)
®
o (@ Ranura para Memory Card (debajo
e a tapa superion)
@ LEDs de estado para las E/S
) integradas

@ Conector PROFINET (en el lado
inferior dela CPU)

fura 1 icsiemenes 71200 |

Tenemos diferentes modelos de GPU en todas las marcas que nos ofrecen una gran
variedad de aplicaciones y funcionalidades que nos permiten crear soluciones
creativas, innovadoras y fiables segin sea el caso y mis necesidades o las de la
empresa a soportar. La siguiente tabla nos muestra varios tipos de CPU y sus
caracteristicas técnicas dadas por el fabricante.

Pagina 13 de 105 12052 palabras % Espafiol (Colombia) =]

H P Escribe aqui para buscar

=

Inicarsesion 9 Comparic

< [# | T Ecuacion ~
4-F  Qsimbolo~

Cuadro de
tetor 2= O+

Terto simbolos ~

[2]

L]

= -+ o





image2.png
ESTADO DE ARTE DEL PROYECTO - Word | -

acivo IR irscwr  Discio  Fomsto  Refeenciss  Comespondencia  Reviar  Vists @ jQué desea hacer? Inicirsesén £, Compartic
B e rem T & | Aa- | 2 e £ Buscar -
D) s corer & 2 AaoCeDe |asebcede | ABOCel AaBDC Aatocel AQB assbcer -y TH
P=ga'  Copiarformato [N K S -3 3 A-¥-A- i TNormal |1Sin espa...| TTable Pa..  Titulo 1 Titulo 2 Titulo Subtitulo ¥ Seleccionar~
Forappeles Fuente s pirato s stios 5 o ~

[Funcién [CPU 1211C_|CPU 1212C |CPU 1214C

IDimensiones fisicas (mm) 0 x 100 X 75 [110 x 100 x 75

IMemoria de usuario

IMemoria de trabajo [25 KB 50 KB

IMemoria de carga (1 MB [2 MB

IMemoria remanente [2 KB |2 KB

[E/S integradas locales [pentradas/4 (8 entradas/é 14 entradas/10

Digitales lidas. lidas. salidas

lAnalégicas [2 entradas 2 entradas |2 entradas

[Tamafio de la memoria imagen [1024 bytes para entradas (1) y 1024 bytes para

|deproceso lidas (Q)

[Area de marcas (M) 14096 bytes [6192 bytes

[Ampliacién con médulos de  |Ninguna 3 B

|sefiales

[Signal Board ]

[Médulos de comunicacion [ (ampliacion en el lado izquierdo)

Contadores rapidos 5] 14 6

[Fase simple (3@ 100 kHz (3 a 100 kHz 32100 kHz

[1a30kHz 3230 kHz
[Fase en cuadratura 3a80kHZ [3a80kHz1a203a80kHz3a
[kHz. |20 kHz

[Salidas de impulsos 2

[Memory Card IMATIC Memory Card (opcional)

[Tiempo de respaldo del reloj de [Tipico: 10 dias / Minimo: 6 dias a 40 °C.

ltiempo real

IPROFINET [t puerto de comunicacién Ethemet

Velocidad de ejecucion de [18 psfinstruccion

[funcionesmatematicas con

Inimeros reales

[Velocidad de ejecucion booleanald,1 ps/instruccién

I
Pigina7de8 1144palabras [¥  Espafiol (Colombia) 23 B B

H P Escribe aqui para buscar





image3.png
proyecto de grado ingenieria - Word | -

Archivo, Insertar _ Disefio _ Formato _ Referencias _ Corespondencia  Revisar  Vista @ Iniciarsesién £, Compartir
¥ Cortar o o ola & | aae | % 5 Buscar -
D oo sl Y % AcBOCCDC AdBOCCDC AGBDCC AaBDCC AaBOCCL AaBbCe AABDCCL g o
Pegar B AW A ormal  Sin espaci.._1Table Pa EIRN
9 ¢ Coprtomat | N KIS v X AW - A TNormal _Simespaci.. TTablePa.. TTDCT  T1DC2  TTC3  TC4 || | cioccionare

Portapapeles r. Fuente

5 Edidén -~

dicho en espafiol tablero de seffales o cuadro de sefiales nos permite agregar entradas y salidas
E/S a la CPU, por o que nos hace posible agregar una SB con E/S digitales o analégicas y son

conectadas en la parte frontal de la CPU de nuestro dispositivo a trabajar, y lo vemos graficamente
en la siguiente figura:

SB con 4 E/S digitales (2 entradas DC y 2 salidas DC)
SB con 1 entrada analgica

(DLEDs de estado en la SB

(@Conector extraible para el
cableado de usuario

figura foescipcion e e

Vamos a ver las instrucciones de contactos las cuales se utilizan para gestionar y controlar el estado
de bits utilizados en el programa a desarrollar, en donde los bits los podemos representar como

entradas. salidas o marcas internas en el controlador I6aico pbroaramable. v es orioritario saberlo
Pagina 14 de 95 12122 palabras OF Espafiol (Colombia) &3

H P Escribe aqui para buscar





image4.png
& = infoPLC_net_Guia_3_Instrucciones_Basicas_en_los_Automatas_Programables [Modo de compatibilidad] - Word ? @ - x

Iniciar sesién

e i Buscar -
2 aaBbCccDdt Aasbceddt A@BbC AaBbCi AaBbC AsBbCcD 4asbceodt (|, ey

- || TNommal | TSinespa.. Titulol  Ttulo2  Puesto  Subtitulo Enfasis sutil <

INICIO | INSERTAR  DISENO  DISENODEPAGINA ~ REFERENCIAS ~ CORRESPONDENCIA  REVISAR  VISTA

S s e T

Copiar
Pegar N K S -aex x WA

[} Seleccionar -

¥ Copiarformato
s stios 5l edasn ~

Parrafo

Portapapeles 1 Fuente 5
4.1.1. Contacto Normalmente Abierto (N.O) y Contacto |
Normalmente Cerrado (N.C).

Un contacto es un elemento eléctrico que permite abrir y cerrar un circuito con el
fin de impedir o permitir el paso de la corriente.

Se activa (ON) cuando el valor del bit asignado es
igual a 1.

"IN Se activa (ON) cuando el valor del bit asignado es

—/— igual a 0.

Universidad de la Costa CUC, Programa de Ingenieria Electronica _





image5.png
O Q- infoPLC_net_Guia_3_Instrucciones_Basicas_en_los_Automatas_Programables [Modo de compatibilidad] - Word ? @ - x

Iniciar sesién

i Buscar -

24 Reemplazar

INICIO | INSERTAR  DISENO  DISENODEPAGINA ~ REFERENCIAS ~ CORRESPONDENCIA  REVISAR  VISTA

B re a8
ER Copiar
N K S -akx X WA

LI nosbceoar sesbceodt AaBbC AGBbCi AaBbC AaBbCeD 4asbceddt

T s Zy- - || Thomal [ 1Snepe, Tilol  Tio2  Puesto  Subtiulo fnteissu [<] | g

Portapapeles 5 Fuente 5 parrafo 5 Estilos 5l Edidén -

4.1.2. Salidas (Bobinas)

Las salidas en un programa son equivalentes a las cargas (bobinas de relés,
contactos, ldamparas, etc.) en un circuito eléctrico [2].

Simbolo Funcion

Elemento final o de salida de un Segmento que se
activa al cumplirse la condicion légica evaluada en el

segmento.

Tabla 3. Bobina.

4.1.3. Set y Reset @ roriesdunedud + shors ° xl

. . . . maranhesduve.club
| me imctriinnianac Qat v Dacat marmitan maninilar analavanda a Al s e e sctoslizade en seaunco planc,





image6.png
O Q- infoPLC_net_Guia_3_Instrucciones_Basicas_en_los_Automatas_Programables [Modo de compatibilidad] - Word ? @ - x

INICIO | INSERTAR  DISERIO. DISENO DEPAGINA ~ REFERENCIAS ~ CORRESPONDENCIA  REVISAR  VISTA| Iniciar sesién
% Cortar - o s 8 Buscar -
ﬁEB(W [priat 2 -jA A fha- | % 3= 20| || sasbocoar| sasbccost A@BbC AaBbCi AaBbC AsBbCeD acsbceodt | | .
Pegar N K S -aex x WA =[t1=-|&- - || TNomsl TSnesps. Tituol  Thulo2  Pussto  Subtitwlo Enfssissutil <

= Copiarformato [} Seleccionar +
Portapapeles 5 Fuente 5 Parrafo 5 Estilos 5l Edidén -
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